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1 Percage du puits de dérive pour al' axe de déri 0L LY To of.
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Afin de remplacer la dérive :réalisation d' un pergage du contre moule et puits de dérive afin d' accéder a I'axe de

dérive. L Lo Yierr Tovwteneny

Nota: cette opération évite le démontage du lest (opération trés longue) o7 S\ 2y LS Sy

1.2 Matériel nécéssaire:
1 scie cloche @120 pour le pergage du contremoule
1 scie cloche @ 80 pour le pergage du puits de dérive

1.3 Réalisation:
Prises des mesures pour le percage suivant Schéma ci-dessous

|Percage du 1er trou @ 120
__-_'.1-' a ne pas mquer le pl.lits de dérive

age du 2§me t_rou (Zi 80
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