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Chapitre 14 - Démontage - Montage

r L4 - L4
Généralités
Ce chapitre traite des meilieures méthodes de démontage
et remontage du moteur. |t n'est pas toujours nécessaire de
démonter certaines pigces suivant I'objectif de I'intervention

entreprise. Dans ce cas le demaontage n'est pas toujours
nécessaire.

1 - Démontage-montage

{1} Noter les pigces 3 rampiacer et les remplacer par des
pitces neuves au moment du remontage.

{2} Ne pas oublier ies pates & joint pour assyrer Uétanchéité
au remomage.
Des joints d'origine avec ledr pdte & joint approprige
daivent étre utilisés.

13} Grouper les pigces démontées par groupes, tel gue ovlin-
dres, admission el échappement, gtc.
Le numéro de cylindre est indiqué N1, N°2 ou N°3
en partant du coté volant,
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Cependant si ies procedures de démontage et de remon-
tage, les méthodes de réglage et les précautions décrites
dans ce chapitre sont suivies les pannes ou les pertes de
puissance du moteut aprés remantage seront évitées. Le
moteur doit étre testé pour s'assurer de son bon fongtion-
nement et de ses performances. Ce cnapitre ne détaille pas
toutes |es procédures de démontage el montage. Se reporter
au chapitre correspondant,

idi Le couple de serrage prescrit doit étre respecté pour le
serrage des boulons et écrous. De plus, comme Ya resis-
wance des vis et écrous dépend de leur matiére, bien
remettre chague bowion & sa place,

Vis spéciales écrous spéciaux : cache-culbuteurs, biells,

volant, etc.

Boulons Hr : {(boulons margués (7} (JIS, 7T

Boulons-écrous normaux (hon marqués) & {J1S 4T).

De plus suivre les consignes de démontage et de remon-
tage pour chague modéle de moteur,
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Chapitre 14 - Démontage - Montage
2 - Outillage

Les outils suivant gont nécessaires pour le demontage et
le remontage du moteur.

2—-1. OUTILS A MAIN

Nem de I'outil illustration Remarques
Cle a fourche / ‘ 10x 13
! |
|
Ci¢ a fourche / ‘ 22x19
: |
Clé & fourche / i 22 x 24
@ !
2 |
Cié & fourche : ! 27 % 30
_— " % i - —
i .) }
\
0 |
il !
Burette
Tournevis g
i | .
g 142 GM/HM B301
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Chapitre 14 - Démontage - Montage

Nom de |'outil

Hiustration

Remarques

Marteau acier

Marteau cuivre

e

Maitlet

Fince universelie

Pince motoriste

Clés a il
déportées

! ! '
4

Clés & duuilles

.'

By GM/HM 8301

143



Chapitre 14 - Démontage - Montage

Nom de I'outil Illustration Remarques

Gratioir

Tige er: plomo

Limeas 1

1jeu

1€ six pans male i
Cle six pang male 4 mm -5 mm

v 44 GM/HM 8301
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Chapitre 14 - Démontage - Montage

2-2. QUTILS SPECIAUX

Nom de I'outil : Forme et dimensions Application
; 4 s
Exiracuon —
; @5 Ecrou de blacage : N !
‘ | o
R 1
1 7% Plare =
E w
FIE =
[ ; . — =
5 S . 3 £
e Sntretois =
: | Tige tileten pour £
Mo | exlraction et e ez 2
= T nchenent
fJ \E i smmanchenent
Plat & -
H 1 Y Coussinet
4

Plist & ‘ Erirotois:

’J
1 Tige filuide

Extracieur-gmemancheur
de coussinets d'extréemites

@' Sorou
‘ Emmanznement S
el/‘ \\‘
P
| 1T
| — L
i == Q
i i L R
| 3 = Plat A - s
! Moteur R&férence ! . Pt
7 i G Entretoise § B! et
1GM. 2GM, 3GMID) | 124085-92400 ] e Coussinal
- : Guloo

demmanchemaent

‘ 3HM [ 128670-92400 ‘

e

Cié pour filtre 8 huile

GM/HM 8301 14.5




Chapitre 14 - Démontage - Montage

Nom de I'outil

Forme et dimensions

Extracteur d'axe
de piston

B W
anog

Extracteur pour axe de plston

Maoteur d D ¢ Rét
1 05 124085
2GW @OsE0N |B20 0 97 | Soa
“3GMID} i ’
128670
3HM @12 @22 BOD 92260
; =
a0
1
| /\O
|
| )—
R
o\
Extracteur de coussinet ‘3/
e geaiglls Moteur o D 4 Fet,
1GM
: =R —0.3 124085
126N e 1Y @275 20 | oy
2CMIDH
—03 —0.3 128670
g ! 25 3 ;
3HMA @23 _og @ 06 9270 £ xtraction
i,
T
Extracteur de S !
guide de soupupe L©
5
Reférence 1240865-92260

146
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Nom de l'outil Forme et dimensions Application

Pince & segments

Pince & segments

Référence 101200-92140 |

5 '

Rodoir

i Référence 28210000031

Péte & roder ‘
! N

Référence 28210-000070

Cale d'épaisseur | /

Référence 28312-200750

—— = M14%15
‘
Ouiil pour remplacer o
lavalve d'injection | :
sk
‘ —e - 13

i Heétérence 101104-92180 i

GM/HM 8301 14-7
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Chapitre 14 - Démontage

Nom de I'outil

Extracteur

- Montage

Application

Forme et dimensions |

Enlévement de l'acsouplement

% I
R
/"\'“
8 L \
Outil pour tourner i //‘/ \\ 8 i
gt bloguer 1'écrou du = D, Ll By ulgt
; I o = et . rous ans
pignon de vilebreguin (: % AR |
e I
\_\ .\\_J, ;
hY
s Réterence 124085-82700 -
~
e "
i ¢ 5
[ =
. '\6% i "
% /.,L_‘\ i B
r 2 . ;
Outil de quid & v HEE e
e R e Bague intericure
pour bague intérieure it ' | i
de roulernent (pour e - Arbre de sartie
moteurs 1GM, 26M et P B
L #
GM D E -

Gabarit pour
réglage du
levier-inverseur
1GM, 2GM, 3GM D

i ' e
|

. ) Bague intérieurs du roglement
Héference 17708809150 i

ol t =100 ‘
|

Référence 177086-091 60 |

Realage du fevier-inverseur

148
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Chapitre 14 - Démontage - Monitage

Nom de ['outil Forme et dimensions Application

RERER
|

Extracteur de

cuvette Timken

{pour moteurs 1GM,

2GM et 3GM Dt :

Extracteyr

Carter

Cuvette Timkan

Reéterence 177088-02160 Extraztion de la cuvette ae son logement

el

[/ \F.;W&\j k -

T

Clé speciate pour
écrou d'arbire de |

sortie | Fee
{pour mateurs 3GM, ‘ i
3HM) A B c Référence

| @55 230 45 *77089-09010 = a?. g ]
I 4 | - ATW 1

’ i Cléspesialy " =————al /™l

e DOUF BCrQU o
- o

Ol de blosage 7

[

i

|
Cl¢ de biocage de \ =
I'arbre de sortie -
{pour moteurs 3GM, 3HKM)

Four démomear et serrer V'ecrou ge 1°arore o sortje

| e =] Référene
i
s 200 @100 177060.00020
| 229
Randelle d’appui |
[pour motours 3GM et @ " ‘ 8
BHN ) R Ronoells
k_,_/ d'sppui

Extracteur

Pour enfever I'arbre de soflie avec Ln extragiedr

Reference 17709509170

GM/HM 83013 149
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Nom de I'outil Forme et dimensions Application

2100
Suppart d'extraction
o
paur moteurs 3GM et =
3HM ¥ Support
Q;“V" d'extraction
Pour rendelle T
d'arré(
Pour enlever la baaue intérieure de roulement
& aiguilles, le collier de poussée et la butée
Référence 177099-00030 de | 'arbre de sortie {e61¢ pignon marche AV
. T
Douille de démontage oy
, @
des rondelles &lastigues
-
pour moteurs 3GM at ;
3HM I 3 & Circlip
Lﬁﬁ—q o :
f/ * Douilie de
i démontage des
Etau  rondelles dlastiques
Pour enlever et monter la rondelle élastigue,
la rondelle d'arrat et le circlip des grands
Rétérence 177085-00070 pighons [marche AV et marche AR)

«1  Jauge de pratondeur

Entretoise pour
moteurs 3GM et 3HM

Entretoise

i Pour déterminer 'épaisseur de la
Référence 177080-09010 : rondelie de réglage

14-10 GM/HM 8301
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Chapitre 14 - Démontage - Montage

Nom de Foutil

Forme et dimansions

Application

Dutil d"emmanchemeant

pour moteurs 3GM et |
3HM

245
B

Référence 177085-08020

-+ Qutll d emmanchement

(t?l}’% Disque d'entrainement
;

Disque Qe pression

Grand pignon
marche AY

Pour monter Fantretolse et ta bague
intériewre du roulement 3 aiguilies
sur | arbre de sortie lcOté petlt pignon
marche A8)

Uil d'emmanchement ‘

pour moteurs 2GM et
3HM ‘

T
8
A

_——

245

238
|

Rétérence 17709903040

T S R

Outii
d'emmanchement

Grand pignan
marche &R

Bague
dinvarsion

Grand pignon
mafche AV

Pour monter Ja buige et le collivr
{cate grand pignor, marche AR)

GM/HM 8301

14-11




Chapitre 14 - Démontage - Montage
2-3. APPAREILS DE MESURE

Désignation ' Capacité

Pied & coulisse

; o ; — 120 mm,
g 10~ 150 mm.
|

1100 mm,
0~ 25mm,
25~ 50 mm,
50 ~ 75 mm,
75~ 100 mm,

Microméwre

17100 mm,

18~ 35 mm,
35~ B0 mm,
50 ~ 100 mm,

Comparateur

Caigs d'épaisseur |

\ |

é i 0,05 ~ 2mm
\
\
|

0™ 13 mkg

Cl1é dynamometrigue ;,EE

Pompe ad'essal
d'injectear

0~ 500 kg/cm?

14-12 GM/HM 8301
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3 - Ingrédients

Pate & joint

La surface & enduire doit étre proprement nettoyée & la
benzine et bien séchée. De plus la pdte doit &tre étendue
en une couche mince gt uniforme.

Type Utilisation

« Three Bond 3B8-00b » Blang -

c'ast un solvant @ il ne pénétre pas les feuilies d'amiante. Toujours I'utiliser avec les
joints gris & base d'amiante pour I'étanchéité & 'huile. Quand « Three Bond 3B8-005 » est
difficile & obtenir, utiiiser du silicone non solvant type « Three Bond N°50 ».

« Three Bond N80 »

I"huile.

Gris - silicone non solvant - agent d'étancheité & placer sur les surfaces de contact pour empé-
cher les fuites d’huile et da gaz. Ne pénétre pas I'amiante, il assure une compléte étancheité &

¢ Three Bond N°1 »

vis &7 8crous.

Rouge brun - péte 4 joint idéaie pour les surfaces de contact qui doivent étre moniées et démorn-
tees. Utilisé particuligrement pour empéchar las fuites d’eau et pour empécher le grippage des

Peinture

Bidon pulvérisatear

st Jtilise sur
e maoteur

Nettoyer la surtace & peindre avec de la benzine, bien
secouer |e bidon, appuyer sur le bouton de la partie supé-
risure et pulvériser la painture 3 33 ou 40 cm de |a surface
4 peindre.

Peinture

Type

Peinture blanche
{Peinture & I'huile)

Point d'utilisation

Trou d’insertion de la chemise

Utilisation

Paindre les parties qui sont en contact avec e cylindre,
guand on emmanche Ia chemise pour empécher la rauilie
ou |es fuites d'eau.

Pour nettoyage du circuit d’eau de refroidissement

Ajouter ure partie d's«Unicon 146 » dans 16 parties d'eau.
Pour utiliser, widanger 'eau du circuit de refroidissement,
remplir le circuit avec le nettoyeur. Le laisser une nuit
110 & 15 heures). Puis vidanger le nettoyeur et remplir
le circuit avee de I'eau et faire marcher le moteur pendant
au moins une heure

GM/HM 8301

Agent de blocage pour vis

A appliguer sur les vis el boulons pour empécher le desser-
rage, la rouille et les fuites. Aprés avoir enleve toute trace
d'huile ou d'eau sur les filets, 1es enduire du produit, serrer
la vis et attendre que le produll durcisse. Utiliser cet agent
de blocage sur les filetages d'arrivée d'huile, sur les filelagss
du ciapet da décharge d'huiie, sur les faces des cales de
régiage du point d'injection et sur les boulons de fixation
du suppar! d'axe avant.

14-13
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4 - Démontage

4—1. PRECAUTIONS GENERALES

L'entretien et la vérification doivent &tre auss] effectifs
que possible. Eviter des démontages non nécessaires sauf
pour une révision compléte du moteur. Au moment du
démontage, s'assurer de la présence des piéces qui exigent
réparation et remplacement et faire le nécessaire pour se
les procurer afingu’il n'y ait pas de propléme au remontage.

4-2. DEMONTAGE DU MOTEUR 1GM

4—2.1. Quvrir le robinet de vidange d'eau et vidanger I'sau

4-2.2. Vidanger I'huile

11} Cote moteur

introduire un tube d’aspiration dans le trou de passage
de jauge et pompar |'huile avec une pompe spéciale
{option! ou enlever le bouchon du carter d'huile et e
tuyad d'entrée d'huile et vidanger.

1414

12) Cb1é réducteur inverseur

Pomper ['huile par Vorifice de remplissage {od se trouve
ta jaugel & Vaide de la pompe spéciale ou eniever le
bouchon situé en bas vers U'arrigre du réducteur inver-
seur st vidanger,

4—2.3. Déconnecter les cdbles de commande 3 distance
11y Commange & distance d'inverseur, avec son support.
12} Commande & distance de vitesse, avec son support,
{31 Commande & distance d'arrét moteur, avec son support.
{4] Commands &-distance de décompression.

4—2.4. Déconnecter les clibles électriques

{1] Cables de |"alternateur

{2} Cable du démarreur.

3] Cables de I'émetteur de température d'eau.

4] Cébles de Vémetteur de pression d'huile.

B} Cablas de 'émetteur de compie-tours,

4-2.5. Déconnecter le tuyau d'arrivée d'eau

NOTA : Toujours fermer le robinet Kingston.

GM/HM 8301




Chapitre 14 - Démontage - Montage

4—2.6. Enlever le silencieux d’admission

fixation et le couvercle,

- SHencieux

Couvercle

4-27. Déconnecter les tuyaux de carburant
1] Réservoir & la pompe.

12} Pompe au filtre & carburant.

[3] Filtre & la pompe d'injection

41 Tuysuterie haute pression. .

1B Tuyauteris de retour de carburant,

4-2.8. Enlever le démarreur

GM/HM 8301

Enlever le clip et I"élement filtrant, puls enlever la

d’agmission

Elément flitrant

vis de

4—2.9, Enlever l'alternateur

11! Desserrer ‘e boulon de réglage et enlever la courroie
trapézoidaie.

121 Enlever I"alternateur et le support.

4—2.10. Enlever la pompe a esau

111 Déconnacter ie tuvau entre 'a pompe & eau et le rac-
cord d'entrée d'eau du cylindre,

Pompe & sau

(2] Dévisser les vis de fixation et enlever la pompe & eau.
4-2.11. Enlever le filtre 3 huile et le support

{11 Enlever ie filtre & huile en se servant de la clé pour
filtre & huile.

121 Dévisser ies raccords et enlever les tuyaux d'huile.

2} Enlever le support de filtre 4 huile.

Filtre 4 huile tcartouche

Support de itire & huile
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4—2.12. Enlever le cache-culbutaurs {2} Tirer les tiges poussoirs.
{3} Enlever les goupilles des ressorts de soupapes

NQOTA : Grouper d'un cOté les pidces de ['dchappement,
de f‘autre fes pidces de 'admission.

4-2.15. Enlever la cullasse

111 Déconnecter e tuyau d'huile situg au bloc cylindre et
4 la culasse

121 Enlever les écrous de culasse dans |'ordre prescrit et
enlever la culasse.

4-2.13. Enlever le coude d'échappement
(1] Deéconnecter le tuyau by -pass d'esu de refroidissemant.

121 Enlever e coude d'échappement.

{3} Eniever le joint de culasse.

— NOTA ; Repérer le sens de mortage du joint de culasse.
ouae

d'échappement ' i i i
sErdRelEiyg 4~2.16. Enlever la poulie de vilebreguin

Enlever ['écrou d'extrémité et sorir la poulicet la clavelte,

4—2.14. Enlever les culbuteurs

(1} Enlever I'ensemtte des culbuteurs.

Suppart
de culbuteurs & 4—-2.17. Enlever la pompe d’injection
(1} Enlever I'écrou de fixation de la pompe d'injection.

12) Quvrir le trou d'arrivée de carburant, déplacer le levier
N2 de réguiateur et enlever la pompe d'injection en
falsant coincider {a crémaillére avec |a piéce de coupure
du carter pignons.

14-16 GM/HM 8301
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Chapitre 14 - Démontage - Montage
13] Enlever les cales de réglage du point d'injection. 4-.2.20. Enlever le volant

[1) Enlever le disgue d'embrayage.

Drisgue Damper

ATTENTION : Bien noter le nombre et I'épaisseur tolale
des cales de réglage.

4—2.18. Enlever le carter pignons

1) Enjever le couvercle de V'axe de démarrage, devisser le 12} Enlever ie volant
boulon téte six pans creux et retirer a goupille. Visser 2 vis de blocage du damper sur les cdtés droits

G A e e SRS et gauche du volant, et Uenlever en tirant sur les vis.
ever le carter pig 3

i3] Enlever la buiée & alguitles et le manchon du régula-
teur.

4--2.19. Enlever le réducteur-inverseur

Dévisser les boulons du flasgue et enlever le réducteur-inver-
Seur.

GM/HM 8301
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4—2.22. Enlever la pompe d'alimentation en carburant 4-2.26. Enlever le pignon de vilebrequin et la pompe & huile

111 Enlever e pignon de vilebrequin.

f‘rom];;i airiamtematiun 12} Enlever la pompe a hulle avec son pignon.
it Larturan

4—2.23. Enlever la jauge d'huile

4—2.24. Enlever I'ensemble des masselottes du régulateur

o
m
b
3
-
m
g
ar
=
c
fod
ik
o
o
| =
o
m
m
Q
o
g
3
D
o
(e
52
a3
=
o
£
=
3

Enlever "écrou d'extrémité du vilebreguin et enlever I'en-
sembie des masssieiles, i

v,

“omoetle ot

Vilebraguin

Dutil special

4—2.25. Enlever le pignon d’arbre & cames

{1 Entever I'écrou d'extrémite d'arbire & cames et enlevar ) )
la came pour pompe d'injection. 4} Enlever le clapet de décharge.

121 Enlever le pignon d'arbre a cames

Fignan of arore
4 cames
Camoe pour 2
pompe dinection
Bty

Clapet ae -
decharge

1418 GM/HM 8301
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4-227. Tourner le moteur sur le coté (21 Placer le piston au PMH, en tournant le vilebreguin en
s'assurant que la bielie ne quitte pas e maneton. Sortir
{1} Enlever le support moteur ¢&té arbre a cames, I'ensemble bielle-piston en poussant la 1éte de bielle

avec un jet.
{2} Retourner le bioc-cylindre de telle sorte gue le cOté
arbre & cames vers le bas.

4—2.28. Enlever le carter d'huile et le tuyau d'entrée d'huile
4—2.30. Enlever le palier principal

Déyisser les vis de fixation et enlever le palier principal.

Tuyau d'entree
d'huile

,_—1/
: 3 .)l =y r/‘
'-';%,/' =
4 L7 e e NGBS
... Bouchon A 4 ;_'4‘ s .
@ 3 7-" Palier prinzizal

4-2.29. Enlever la bialla 4—2.31. Tirer le vilebreguin
11} Placer le piston au PMB et eniever | es boulons de bielle. i1} Tirer le vilebreguin.

121 Enlever la butée,

-Boulonde
L 18te de bielle

GM/HM 8301
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4—2.32. Enlever !'arbre & cames

{1} Enlever la vis de fixation du roulement

2] Vérifier que tous ies poussoirs sont séparés des camas
et sortir I'arbre & cames.

4—2.33. Enlever les poussoirs

NOTA : Ne pas intervertir les poussoirs d’admission et
d'dchappernent.

- .7 Foussoirs
-

14-20

4-3. DEMONTAGE DES MOTEURS 2GM ET
3GM(D}

Pour le moteur 3HM, se référer au moteur 3GM{D}, los pro-
cédures étent presgue identiques.

4-3.1. Quvrir les robinets de vidange d'eau et vidanger |"aau
de refroidissement

{1] Robinet situé sur ie bloccylindres.

{2) Robinet situé sur la tubulure d'échapparment (seuie-
ment pour le moteur 3GM (D).

4—3.2. Vidange de 'huile

{1} Cots moteur

Introduire Ln tebe dans le trou de passage de |a jauge
et aspirer Fhuile avec une pompe spéciale (option)

GM/HM 8301




Chapitre 14 - Démontage - Montage

(2) Caté réducteur-inverseur

Pomper I'huile par I'orifice de remplissage (passage de
la jauge} en utilisant une pompe spéciale ou enlever |e
bouchon de vidange situé & l'arriére et en bas et vidan-
ger par gravité

4—3.3. Débrancher les c¢ibles de commande & distance

{1y Commande & distance du réducteur-inverseur, avec son
support,

12} Commande a distance de vitesse, avec son sUppori.
3} Commande & distance d'arrét, avec son support.

14y Commande & distance de décompression

4-3.4. Déconnecter les cibles électriques

GM/HM 8301

{21 Cable du démarreur.

131 Cable transmetteur de température d'eau.
4] Cable du transmetteur de prassion d'huile,
(5} Cable du transmetteur de compte-tours,

4-3.5. Déconnecter la tuyauterie d'arrivée d'eau et la
pompe de cale

NOTA : Toujours fermer le robinet Kingstom.

4-3.6. Enlever le clip du silencieux d’admission et I'81&-
ment filtrant

Puis enlever 1a vis de fixation et le couvercle,

14-21
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4—3.7. Démontage des tuyaux de carburant

)
i2)
(3}
14

15}

Réservoir & la pompe & carburant,

Pompe & carburant au filtre & carburant.

Filtre & carburant & la pompe d'injection.

Tuyauterie haute pression,

Tuyauterie de retour du carburant.

4—3.8. Enlever le démarreur

14-22

irim
e

4—3.9. Enlever I'alternateur
[T} Dévisser la vis de réglage et enlever la courroie.

12t Enlever 'alternateur et son support.

4—3.10. Enlever le filtre & huile {cartouche}

4—3.11. Enlever la pompe 3 eau

11t Déconnecter le tuyay entre la pompe & eau et le rac-
cord d’entrée d'eau du cylindre.

12) Dévisser 1es vis de montage de la pompe. Enlever la
courroie trapézoidaie en la glissant vers e cote du vile-
prequin et enlever la pompe & eau.
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4-3.12. Enlaver le cache-tulbutsurs

{1} Enlever le tuyau du renifiard sur le c6té du tuyau
d'admission (collecteur ¢'admission pour le moteur

3GMIDH.

{2] Entever le cache-culbuteurs.

4—3.13. Enlever le collecteur d’échappement
{seulement pour le moteur 3GMID)) et le coude
d"échappement

{1} Déconnecter le tuyau by-pass d'eau, cdié couvercle
du thermostat.

12} Enlever fe coude d'échappement (2GM].

{3} Enlever le collecteur d'échappement avec le filtre & :
carburant et le coude d'échappement (3GM{D)). "\

(3} Erlaver les goupilies des ressorts de soupapes.

NOTA : Classer les pidces par N°de cyvlindre, admission et
géchappemernt.

4-3.15. Enlaver 1a culasse
1) Déconnecter 'a tuyaulerie de graissane.

{(2) Enlever les écrous de culasse dans 'ordre prescrit et
enlever la culasse.

13) Enlever le joint de culasse.

fi 2
Cotlecteur
d'échappement

4-3.14. Enlever les culbuteurs

117 Enlever I'dcrou et entever Usnsemble culbuteurs.

NOTA : Repérer bien le sens de montage du joint de culasse.
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4-3.16. Enlever la poulie du viiebrequin 4~2.18. Enlever |e carter-pignons
Enlever |"écrou d'extrémité la poulie et la clavette. 11} Enlever le couvercle de I'arbre de mise en route, dévis-
ser la vis avec une clé & six pans maie, et retirer la

goupille.

4-3.17. Enlever la pompe d’injection

111 Enlever les écrous de pompe d'injection.
i
{2} Enlever ls couvercle, enlever |e levier N° 2 du régulateur
sortir la pompe d'injection en faisant coincider la cré-
maillére avec la coupure du carter pignons,

{3} Enlever la butée & billes et 1e manchon du régulateur,

4-3.19. Dévissar les boulons du flasque et enlever le
groupe réducteur-inverseur

{3} Enlever les cales de réglage du point d'injection.

ATTENTION : Noter le nombre de cales et {‘épafsseur du
calage.

14-24 GM/HM 8301
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4—3.20. Enlever ie volant 4--3.22. Enlever la jauge de niveau d'huile

4-3.23. Enlever la pompe d'alimentation en carburant

{1} Enlever le disgue damper.

2] Enlever le volant

Visser deux vis de fixation du damper et eniever ie

volant en tirant sur ces vis. 4-3.24, Enlever la came pout pompe d’injection

Enlever I'écrou d'extrémité de I'arbre & cames puis enlever
|2 came pour pompe d'injection.

Outil spesial

Enlaver [ecrou du vilebreguin et sortir |'ensemble des mas-
selottes,
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4—3.26. Enlevar ia pompe & huile avac son pignon 4-3.30. Enlever I'ensembia bislle-piston

{11 Placer le piston au PMB et enlever les boulens de téte
de bielle.

4--3.27. Enlever le pignon d'arbre 2 cames et le pignon de
vilebrequin.

{2 Placer le piston au PMH, tourner le vilebrequin en s'as-
surant gue 1a bielle ne guitte pas lg maneton, sortir
"ensemble bielle-piston en poussant |z t8te de bielle
avec Un jet.

4-3.28. Basculer le moteur sur le coté.

{1} Eniever le support du moteur, cbté vilebraquin,

121 Tourner le bloccylindres cdté vilabrequin vers le bas.

4-—3.29. Enlever le carter d’huile et le tuyau d'arrivée d'huile 4—3.31. Enlever le palier principal

Enlever 1es houtons et sortir le palier principal.

14-26 GM/HM 8301
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4-3.32. Enlsver la vis de fixation du palier intermédiaire

Deux paliers intermédiaires N°1 et N°2 pour ke moteur 131 Vérifier gue 1ous les poussoirs soient séparés de la came
3GM(DI] et sortr l'arbre & cames

4.--3.33. Tirer la vilebrequin

4-3.35. Enlever les poussoirs

4-3.34, Enlever |'arbre & cames

1) Enlever la vis de fixation du roulement.

NOTA : Grouper les poussoirs par N°de cyiindre et admis-
sfon ou dchappement.

4—3.36. Enlever les chemises

Placer le moteur vertical et sortir les chemisas avec un extrac-
teur de chemise.

(2} Renverser le bioc-cylindres ou le suréiever de fagon &
empécher ¢ contact entre le poussolr et la came.
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5 - Montage

5—-1. PRECAUTIONS GENERALES

Tous les joints doivent étre remplacés par des neutfs. Au
monitage, de la pate & joint doit 8tre appliquée sur toutes las
parties indiguées. Uin cubl, peu causer de nompreux ennuis,

Les réglages doiven: étre réalisés suivant les instructions
données.

Apres achévement du montage, vérifier toute différence
qui peut apparditre et faire tourner le moteur pour essais.
5—2. REMONTAGE DU MOTEUR 1GM

5—2.1. Placer les poussoirs

{11 Retourner ig rioteur

12} Huiler .es poussoirs et introduire ceux-ci acans leurs
fogements.

Poussnirs

NOTA : Remettre le poussoir d'admission 8 I'admission et
le  poussoir d'échappement 3 échappement.

5-2.2. Mettre 'arbre & cames

111 Huiler 'a partie d'arbre & cames ol vient le roulement
el introduire 'arbire & cames dans le bioccylindre en
Tapant 'extrémiié avec un maiilet,

Roulement

Arbre 2 cames 2T N

14-28

NOTA :Ne pas endommager fa rainure & ['extrémité.

[2] Aprés mise en place de I'arbre & cames, vérifier que
celui-ci tourne en douceur, avant de serrer 13 vis de blo-
cage du roulement,

Vis de fixution
du roulemeant

Couple de serrage

5~2.3. Placer le vilebrequin

1} Huiler la butée cd1€ pignon et monter

ATTENTION ! Instalier de fagon que fa rainure de graissage
de la butée soit c61é carter. Ne pas abimer
ia languette.

GM/HM 8301
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{2) Instalier le vilebreguin. 5—2.5. Monter I'ansemble bielle-piston

{1} Huiier le maneton du vilebreguin, et ie mettrs en posi-
tion haute.

{2l

Huiler e coussinet de 1&1e de bielie et |a bague de pied
e biglie.

13} Positionner les segments de fagon gue les coupes soient

espacées de 120°. S'assurer qu'il n'y & pas de coupe
dans le sens de la pression iatérale.

Position de la

: 120°

% . b coups du segment
@ o de comptossior N-2
= z %
= = ;
£ |58 1120°
a o
T g :
= T -, ' Sensde

5—2.4. Installer le palier principal - %Y W LTQZ :e

3 s 5 = : i s
i1} Huiler le logement du joint & gvres. 120 Bom sl Position de fa coupe
du segment racieud

{2} Monter le palier principal et bloguer. ‘ . _ .

14} introduire !ersemble bielle-piston de fagon que le

repére de montage situé sur le coté de la téte de bielle
soit du cHté de |'arbre 4 cames.

Placer les segments avec un pose-segments

a1 Falier principal

Repéres ac montage

Couple de serrage l 25 mkg

{51 Des gue iz téte de bielle touche Je maneton du vilebre-
13} Vérifier que le vilebreguin tourne en douceur quin, pousser doucement le piston pour faire tourner le
viiebrequin jusqu’au PMB.
{41 Mesurer le jeu axial et le régler & la valeur prascrite
en joudnt sur V'épaisseur des rondelles de butge.

Comparateur

Arbre o cames

Jew axial du vilebrequin 0,06~ 0,19 mm
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(6} Aligrer {e repére de montage du chapeau de bielle et
serrer les boulons de téte de bielle.

ATTENTION : 1. Serrer réguliérement les boulons.
2. Huiler filetage et rondelle.

Boulon de
o téte de pielle
Y

Couple de serrage l 2.5 mkg

i7) Mesure du jeu latéral

Jeu latéral I 0.2~ 0.4 mm

{8l Vérifier que le vilebreguin tourne en douceur.

5-2.6. Installer le tube d'aspiration d’huile sur le carter
d’huile

@ - Bouchon

5--2.7. Installer le couvercle {cartar d'huile)
{11 Changer iz joint.

{2 Manter le couvercle.

Couple de serrage ] 09 mkg

5—2.8. Installer le flasque
1) Mettre le moteur bien droit.

{21 Aligner les goupilles de positionnement et bloguer le
fiasque.

K,
* Flasgue

Couple de serrage 4.5 mkg

5--2.9. Installer le volant
{41 Aligner les goupllles de positionnement.

{21 Monier le volant.

Couple de serrage I 6.5 7 mkg

NOTA . Aprés serrage, vérifier que fe volant tourne rond.
5—2.10. Instalier le groupe réducteur-inverseur

(1} Instalier le disque d'embrayage sur ie volant.

Couple de serrage 25 mkg
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i2) Aligner \e disgue avec les cannelures de |"artre d’entrée 5—2.13. Instailer la pompe 3 huile avec son pignon.
et installer Je groupe réducteur-inverseur sur le flasque.

Couple de serrage 0.9 mkg

Couple de serrage ] 2% 25 mka

5~2.14. Monter le pignon du vilebrequi
5-2.11. Instalier le support du moteur et mettre le moteur ERIEn Een

&n position 111 Huiler la section du vilebreguin et 'alésage au pignon.
{1} Jauge d'huile. i2) Monter le pignon de vilebreguin.
{2) Pompe alimentation en carburant. 5.2.15. Monter ¢ pignon d'arbre & cames et la came pour

pompe d'injaction

Pignon ¢'arore
& cames

Carme oour %
pompe d'injection -

(1] Huiler |'slésage du pignon d'arbre & cames et aligner
le repére de calage du pignon de vilebrequin avec le
repére du pignon de 1'arbre &4 cames et placer le pignon
d’'arbre & cames.

i2) Huiler la came pour pompe d'injection et introduire
la came de pompe d'injection en placant ie repére
« O » cb1é oppose au pignon d'arbre 3 cames.

[3) Serrer I'écrou d'extrémité de ['arbre 8 cames.

Couple de serrage 7~ B mkg

; ; {4} Veérifier le ieu de denture.
“ilebrenuin

Raondelie ge bulge
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Cote Limite
d’origine d'usure
Pignon de vilebrequir: -
Fignzn darbre & cames
Pignan de vilebrequin e g
; patmeel 050 3mm | 02 mm

pignon de pompe & nutle

Pignon 'arbre & cames et
pignon de pompe & carburant

5—2.16. Installer les masselottes de régulateur et serrer
I'écrou d’extrémité du vilebrequin

Couple de serroge J 08 mkg

{3} Placer la goupilis pour misc enroute & la manivelle dans
I'arbre & cames et la fixer au moyen de la vis six pans
creux puis monter le couvercie

5-2.19. Installer le filtre & huile et son support

11} Installer ie support de filtre & huile, chté carter pignons
du bloc-cylindre

12} installer les tuyaux pour |'hulle

13} instalier le filtre & huile

Couple de serrage l 8 10 mky

5—2.17. Installer le manchon du régulateur

Installer le manchon du régulateur ; la bulée & aiguilles et
la randetle.

< Manchon du
s régulateur

5—2.20. Installer la pompe 3 eau

11} Inswaller la pompe.

Butée a ainutiles
3

3
~

Rondelle @

5—2.18. Installer le carter pignons

Pormpe & eay ™
111 Enduire chague cHig du joint neuf avec ¢« Three Bond
3B8-005 » ou similaire et installer

(2] Installer le carter pignhons.

1432
]
Eaie )
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Couple de serrage 0.9 mky

{21 Instalier la tuyauterie d'eau (pompe = au cylindrel.

5—2.21. Installar la poulie du vilabrequin :’!
{1} Installer la clavette du vilgbreguin, ]
{2} Huiler la poubie du vilabreguin et Yintérieur du joint &
lévres
{3} Moner et serrer la poulie et s'assurer que les 1évres du
joint ne sont pas détériorées
Couple de serrage 10 rrkg
5_2.22. |nstaller l2 pompe d’injection
{11 Enlever la graisse sur ies 2 faces des caies de réglage i
avec un produit détachant et enduire les cales avec Bk 11 E?r;i:r
« Screw Lock Super 203M ». j ' pignons

|2} Placer la pompe en observant par !'orifice de Lemp\is- [ @ @
sage d’huile et aligner le levier de régulateur N 2etla
crémaillére.

Couple de serrage 7.5 mkg

{3} Manter le tuyau d'eau
idu couvercle de thermostat au carter cylindret,

5—2.24. Monter les culbuteurs
{1} Installer les tiges poussoirs &t les poussairs.
(2} Huiler I'intérieur de 'arrét du ressort.

i3} Instalier I'ensernble des culbuUteurs et serrer I'écrou.

130 Serrer la pompe dlinjection.

Couple do serrage 2.5 mkg
Support de

culbuteurs

5-2.23. Placer la culasse
{1} Poser le joint de culasse

ATTENTION : Bian observer les surfaces de contact. Pla-
cer fe cOté avec la partie en retrait du pas-
sage d’'eau, c6té bloc-cylindre.

i2] Placer la culasse en prenant soin de ne pas détéricrer
e filetage des goujons et serrer les écrous dans 'ordre
prescrit.

Couple de serrage 3.7 mkg
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ATTENTION - 1. Desserrer d’avance la vis de réglage du jeu
des culbuteurs.
2. Viérifier que Je culbuteur se déplace
librement.

4] Régler le Jeu des soupapes et bloguer avec |'écrou.

Jew des soupapes
d’admission et d'échappe- 0.2 mm
ment imoteur froid)

5-2.25. Montar le cache-Gulbuteurs

11 Installer le tuyau partant de 12 pompe a carburant
jusgu’au filtre & carburant

12} Installer le tuyau filtre & carburant - pompe d'injection.
13} Installer le tuyau haute pression.
14} Installer le tuyauw de retour de carburant.

5—2.28. Monter le démarreur

5—2.26. Installer le coude d'échappemeant

1) Inswaller le coude d'échappement.

5-—2.29. Monter le silencieux d’admission

11} Installer le couvercle.

12} !Instalier le silencieux d’admission et le bloguer avec lg
clip.

Sileriviaux
d'yamission

Coude o \ - &

d'échappement elément

{2} Maonter le tuyau by-pass d'eay

{du eoude d'échappement au couvercle de thermos-
tat.

Couvercle

5-—2.27. Monter les tuyaux de carburant
5-2.30. Monter ['alternateur

1) Morer I'alternateur sur son support
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(2] Monter la courrgie et bloguer la vis de réglage aprés
avoir tendu o courroie.

5-2.31. Connecter les cibles électrigues.

5—2.32. Installer les cibles de commandes 2 distance

5-2.33. Connecter la tuyauterie intérieure,

5-3. REMONTAGE DES MOTEURS 2GM ET
3GMI(D)

Se référer aux instructions concermant le moteur 3GMiDI,
ces mpleurs étant presgue identigques.

5—3.1. Montage des chemises

{1} Enlever taute trace de rouille sur le bloccylindres &
'embolterment.

12} Peindre l'extérieur des chemises & la peinture impermea-
ble.
131 Introduire les chemises dans ie bloc-cylindres en sassu-

rant gue la chemise sort & la bonne cote de is culasse

5—3.2. Poser les poussoirs
(1) Renverser e moteur

[2} Huiler les poussoirs et les placer dans les Jogements

NOTA . Bien placer les poussoirs dans leur pasition origi-
nale (N de cylindre - échappement ou admission).

5—3.3. Monter I'arbre & cames

i1} Huiler l'arbre & cames et 'introduire dans le bioc-
eylindres en frappant l'extrémité avec un maillet,

GM/HM 8301

NOTA : Ne pas ablmer la rafnure a extrémité de Parbre,

121 Apreés avoir monté |'arbre 8 cames, veérifier gu’il tourne
o0 douceur avant de serrer ia vis de blocage du roule-
ment.

Couple de serrage 2 mkg
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=3.4. ter be vi i
5-=3.4. Monter le vilebrequin Gsilie: b erame 2.5 mkg

{3} Vérifier que le vilebrequin tourne librement.

4} Mesurer le jeu axial du vilebrequin et le régler & la
valeur prescrite avec 'épaisseur de la rondelie de butge.

5—3.5. Serrer la vis

L Comparateur

Vilebreguin

Jeu axial du

vilebreguin O 005 B 88 i

5—3.7. Monter les ensembles bialles-pistons

o {1 Huiler le tourillon du vilebrequin et positionner de
g™ facon que le tourilion soit en position haute.

Iy a deux paliers intermédiaires {N° 1 et N°2) sur le moteur {2 Huiler le piston et le coussinet de 1éte de bielle.

i
GG [3) Positionner les segments de fagon que les coupes saient
espacées de 120°. S'assurer qu'il n'y a pas de coupe
dans le sens de |a pression latérale.
2GM, 3GM (D} 3HM
Segment de
Couple de serrage 4.5 ™ 5 mkg PR mkg compressinon N7

Segment de
. i compression N°2
5—3.6. Monter le paliar principal
. } i . Seqment facleur
1] Huiler la partie ol vient le joint & lévres.

2] Monter le palier principal et serrer.

e Sers du laxe
. de: pEston

“7 Beament raclieur

Segment de -
comprassion N¥ 1
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14} Introduire Vensemble bielle-piston de fagon gue le
repére de montage situé sur le cOte de la téte de bielle
soit placd chté echappemant. Placer les segments avec
urn pose-segments.

151 Dés que la téte de bielle ouche 1@ maneton du vile-
brequin, pousser doucerment le pistun pour faire tour-

ner le vilebrequin jusqu'au P.W.B.

{6] Aligner le repére de montage du chapeau de bielle et

serrer les boulons de téte de biells.

ATTENTION : 1. Serrer régulierement les boulons.
2. Huiler le filetage et la rondelle.

2GM, 3GMID) 3HM

Couple de serrane 2.5 mkg 4.5 mkg

17} Mesurer le jeu latéral

Jeu latéral 02~ 04 mm

(8] Veérifier que le vilebreguin tourne en douceur.

5—3.8. Monter le tuyau d'arrivée d’huile

Enduire les filetages avec « Screw Lock Super 203 M » ou

équivalent. Visser le tuyau et bioguer avec |'écrou.

GM/HM 8301

8a 10 mm

Vissage 1B tours environ}

5-—3.9. Monter le carter d’huile
{4 Changer e joint.

{2} Monter ie carter d'huie.

Coupie de serrage 0.9 mkg

5-3.10. Menter le flasque

1) Metire ie moteur droit.

12} Aligrer les goupitles de positionnement et fixer le flas-

que,

Couple de serrage 4.5 mkg
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5-3.11. Monter le volant

i1 Aligner les goupilles de centrage.

Flusque gu

12} Monter e volant. reductour-

Couple de serrage | 225 mikg

5-3,13. Monter le support du moteur et mettre le moteur
en position

I
vl

I Bride de jauge et jauge

121 Pompe a carburant,

Couple de serrage 8,5 % 7 mkg

5—3.14. Monter 1a pompe A huile

NOTA : Apreés serrage, vérifier le ceritrage. Monter I'ensemble pompe & huile avec son pignon.
5-3.12. Monter le réductaur-inverseur

11} Monter le disque d'embrayage sur le volant,

it

Couple de serrage
des vis de pompe 1.3 mkg
a huile

5—3.15. Monter e pignon d'arbre & cames et la came pour
1 pempe d'injection

Couple de serrage 2.5 mkg

111 Huiler I'alésage du pignon et fe monter

(21 Aligner le disque et les cannelures de V'arbre d'entrée
et installer le réducteur-inverseur.




Chapitre 14 - Démontage - Montage

{2) Huiler la came pour pompe d'injection et placer ia
came en mettant le repére ¢« O » cOté opposé du
pigron.

{3} Serrer i'scrou d'wxtrémité de cams

Couple de serrage 7 v B mkyg

5—3.16. Monter le pignon de vilebrequin

S
~

kS ‘r\;L

\\ ‘, S

Vileoreouin

{1} Huiler la section du vilebreguin et |‘alésage du pignon

{2} Aligner le repére du pignon de vilebrequin avec le
repére du pignon d'arbre & cames.

{3) Aprés montage du pignon du vilebreguin, vérifier ‘e
Jeu de denture.

Jeu de denture 1 005~ 0,13 mm

14) Monter I'ensemble des masselottes ot serrer 'écrou
d’extrémite de vilehreguin.

Counte de serrage 8" 10 mkg

5-3.17. Monter le manchon du régulateur

Monter le manchon du régulateur, Installer le manchon du
réqulateur et la butés & aiguilles.

GM/BM 8301

5—3.18. Monter le carter pignons

{11 Enduire chague face du nouveau joint avec « Thres
HBond 3B8-0085 » ou éguivalent.

(2] MWonter le tarter pignons

Couple de serrage 25 mky

(3] Placer a goupille pour manivelle de mise en route dans
Yarbre & cames et la fixer aves la vis 6 pans creux, puls
mettre le couvercle.
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5—3.19. Monter la poulie 12} Introduire la pompe en observargt par |'ouverture at
aligner le levier de régulateur N2 et la crémaillére.

111 Metrre ta clavertte.

12} Huiler la poulie et I'intérieur du joint & lgvres.

i3] Monter lg poulie, en s'assurant que les {évres du joint
ne sont pas déformées.

|
Couple de serrage I 10 mkg

3} Bloquer ia pompe.
£—3.20. Monter la pompe & sau

11 Monter la courroie sur ta poulie du vilebreguin et ins- Couple de serrags ] 2.5 mky
taller la pompe & sau.

{4} Manter le couvercle latéral.
5—3.22. Monter la culasse

{1) Monter le joint de culasse.

12} Régleria tension de courroie et bloguer,

Couple de serrage r 2.5 mrg

ATTENTION ! Bien observer fe sens.
L’indication « TOP » (dessus) doit 6tre
cdité culasse.

{31 Monter le tuyau d'eau {pompe au cylindre) .
5-3.21. Monter la pempe d'injection
11} Enlever la graisse de chaque coté des cales de réglage du

point d'injection avec un détachant et endulre les cales
avec « Screw Lock Super 203M » ou éguivalent.
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12! Placer la culasse en prenant bien soin de ne pas abtmer {2 Huiler "intérieur de |'arrét de ressort.
le filetage des goujons et serrer les écrous suivant
|'ordre indigué.

131 Monter |'ensembie culbuteurs et sarrer |es &cCrous.

I. I. I. il

r. . ' |

Couple de serrage I 3.7 mkg

Cotd volant | ! Cote pignons

£ 1 k]
5 = ey et
D)o {20 g (2 ap Y . v, .
g 7> - ATTENTION 1. Desserrer d'avance {‘écrou de réglage des
I p A 8 culbuteurs.
2, Vérifier que les culbuteurs tournent en
25 douceur,
- SGMID) SEL
| t4) Régler le jeu des soupapes et bloguer avec !'gcrou.
ELreys 10 mkg 13 mkg
principaux
- Couple de serrage Jeu des soupapes d‘adrnission
Ecrous et d'échappement 0.2 mm
- 2bm 2 B
secondaires o kg {moteur froid)
- , 5—3.24, Monter le cache-culbuteurs
: 13} Instatler le tuyau d'eau
) {du couvercle de thermostat au bloc-cylindres) 11} Installer le cache-culbuteurs.
- 5—2.23. Monter las culbuteurs
; (1} Instatier les Liges poussoirs et les poussairs

(2} |nstaller ie reniflard sur ta tubulure d'arrivée d'air
icollecteur d'admission pour e moteur 3GMI.

- 14-41
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5—3.25. Monter le collecteur d'échappement (seulement
pour moteur 3GM(D) et le coude d"échappement)

117 Installer ie collecteur d'échappement aver le coude
d'échappement [3GMI{D})

i2i Installer le coude d'échappement {2GM}.

i3t Monter ¢ tuyau d'eau by-pass sur le couvercle du
thermostat.

Culasse:

Collecteur
d'acnappement

5—3.26. Installer les tuyaux 3 carburant

il

installer le tuyau pompe & carburant, filtre & carbu-
rant.

2] Installer le tuyau filtre & carburant, pompe d'injec-
tion,

(3] Instatler le tuyau haute pression.

4] Installer le tuyau retour de carburant.

1442

5-3.27. Installer le démarraur

5-3.28. Installer le filtre 3 huile

Ciapet ge
dacnirge

Siltre a huile lcartousha)

5-3.29. Monter le silencieux d’admission

{11 Installer fe couvercle du silencieux sur l'entrée d'air
isur e collecteur d'admission pour le moteur 3GM{D}

{2} Installer le silencieux ¢'admission et le bloguer avec e
clig.

GM/HM 8301
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5—3.30. Monter |'altarnateur 5-3.32. Installar les cdbles de commandes & distance

{1) Monter "alternateur sur son support.

5—3.33. Connecter la tuyauterie intérieure

2] Monter 1a courroie et bioguer pendant le réglage de
ja tension de courroe

5—3.31. Connecter les cibles &lectriques

GM/HM B301 1443
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6 - Couples de serrage

Les boulons et dorous sont au fiietage 1ISQ. Attention & la
aimension du filetage au remontage

Rem

6—1, COUPLE DE SERRAGE DES PRINCIPAUX BOULONS ET ECROUS

EmoiaceMent Sonlon/Ecroy 1GM 204 136M!D: | 3HwW Rernarques
10 M2 Ecrous principaux
Diardtre x pas
ok Wg Bouluns secondaires
27198 Ecrous principaux
Largeus 8/C imrered
- 137 & Bodiony secnndaires
Gouianz vl 62 o0s
Jus calasse 2 i
4 3} g g Soraus principaus
Quar:ie
= 2 2 HO410ns setandarss
i) 10 15 us principads
Couple ge serrage en mkg
— et K Seulons secondaires
Duametre » pdas 8 Mk
vargear BSC imm) 13415 1771986
Ecrou du support
de cuibutoedars . . i - -
Cuinsse ® Cuantite : 2 l 3 ] 3
Coupie de serrage an mikg a7
Ciamrétre x cas M3 x 1 2 !
4 Largeur &/C imm} TG
Ecrous de coletteur 3
d'gzha men’ e £
] ERNACREmE Quuantité | 2 I 3 | 8
Couple e sorrags or mky &5
Dia~eire x pas - M25
i Lurgaur B/C imm} - [122 type bouchan
1' inc
angizorrosion T B i
Couple de serrage cn meg - 5 "G
Ciamatre « pas ffE w1 M x 1,25
Largour 84C imm) Lo s 13ish
Bou o0 do montsgs
auca HNDA5 i
e " Quantitg 12
=2 Couple de sarrage en mkg ca PR
Carer
SRR » 1 .
£ Dhamatre » pas M20 x ' 5 M1Bx1.5
i
; v, e 337 af
e e e Largeur BAC () 33 24730
d’arore & cames ’ vz .
Cllsntite +
Coup & de serrage a0 mkg 7vE
1444 GM/HM 8301
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Emplacement Boulon/Ecrou 1GM I 20GM 3GMID) | 3FHM Remargues
Diamatre x pas M26 »x 1%
Lar i 36747 .
Carter Ecrou de fixation BroRur B! S
pignen des rnasselottes Guantite "
Couple de serrage er mkg g8 "% 10
Diametre x pas MIOx 1.5
Bealnly Largaur B/C {mmi T8 6
flasgque
lasts Quantité &
Couple ae serrage g1 mMmkg 45
Diametre » pas ME = 1
Bl Largaur BIC (mmil Rista b5t
Bloceylingres | varcle inferieur
e IRRYIE] ecarter
Cruantitg 13 i 17 [ 21 ‘ 23
Couple de serrage cn mkq ce
Diameéire x pas FT i/8
T Largour B/C [mm)] 25 B/27 8
-ession o ol
Ip-gssior d'hule Ousntits ;
Counle de serrage en mkg 1
Driamadtre x pas M x 126
Boulor au pajier Largeur B/C immi 13/15
riscipnl
it Quantité g
Couple de serrape en mkg 25
Dismatre x pas M7 %1 Mg = 1
T Largeur BIC (-nm] 12,128 13415
triells . - = —
Quiantité 1x2=22x2=4 3x2= 6
Coup'ic do serrage en mkg 20 [ 45
Diameatre x pas 18 3HM - Vs pas a gauche
Wilebrpquine  |Bouion de poulie Largewr BfC lmm) 277312
Ealang a gorges du
vilobroauin Cuantité 1
Couple de serrage en mkg 10
Diamétre x pas MID x 1,25
B A Largaur B/C {mm} 17/198
valart o
Cuantite 5
Couple de serrage en mkg 65 N7
‘l Diametra » pas ME x 1,25
Largeur B/C immi 13/15
Bou.on dy
disgue damper !
A L Cuantite 3] [ g
Crouple de sarrage en mkg 25
GM/HM 8301
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Emplacemens BueuioniEcrou 10M. 2GM |3GM:DI I 3HM Remargues
Diardtre x pas — MB % 1,25
Wis gu cnapeau Largaur B/C 1m™i — g
du palier
intermeédiaire Ouartite - 12 % 2 =4l IxzZ=¢8
. Coaple de serrage er mkg - 3730 L5 NG
Viehreguinsg
=R Diamatre » pas = M0 %125
Vit de fixation Largeur B/C immi - 17:19 6
du paiier
intermediaire Quantite = 1 l Z
Couple de serrage un TKG - 4h™NE TR
Fuetage PT 3/8
Transmetiedr o Largsur 8/C immu 21253 8
temperature
d eau Quanrtiig 1
Cauple e serroge e rmeg 115
Diametre x pas
i
Anode cargeur B/C tmmi 1318 Z2a0yE l 2221 PGM Lyoe A bride
anticarroson 2GM 3GWM et
(oo Cyiinare] Quantite 1 2 AHM - type boushor
Couple ce serrage er mka R ¢
Hefroidis-
soment Crameétra x pas
Raceo d d'ertrée Torgshads lBmd -
Aan
iy Juantité i
Coupie de ser-age en mkg
DLametre x pas M = 1 M8 x 1,25
argeur BIC imm 1010 5 15445
Yis 08 pomoe el
ERE ; ;
et TDuantind 3 Z
Coup.c e serrage |n kg 08 25
Mametre x pis M20 x 1.5
Largedr 8/C immi 24
Ecrowu
d'injectear o
indpeis Cuantiné 1 l 3 [ 3
Coupie e sarrage 8N Mkg iiN)
Digmdire x Dis W18
Syslarie Corps au Largeur 8/C tmmi 19727 8
alimurtation  |alapet
IRERTIOA e desnarge Quaniite 1 2 3
Coupie de serrage g0 mkg 44k
Digmatre x pas MEB » 125
# BT 1 i3 h
Ecrow o nez Lgrgeie B0 A i
dinjecte
A ECTEOr e oAt D 1= Gy T=a 7y J=:
Coup'e s sarrage en mkg 2
14-46
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Emplacement Baulon/Ecrou 1GM l FON t IGMIDN l 3aHMW Fomargues
Diamstre x pas M8 x 1,25 i
16K, 26N, 36GM O
Ecrou du Cargeur B/C imm ¥3mE W18 % 1.5
carter 3AGM. 3HM
d'embravige Quantit 8 M4
et
Coupne de serrage en mkg 225 e
a
Dhamétre x pas ME » 1,25 -
Lacgeur B/C lmmy 15400 4
Reducteur Baulon de W 6
i ¢ “emuraya -
invarseu emurayage . 4 J
: ;
Coupie e serrage er mkg 27%25 -.—.J
a 395
Diametre = pas " 2 E 3?
Ecrou de Largau: B/C immi 30348 iy
fr=ation
de ‘accouplement Quantits
Coupie de serrage en Meg nx'5 =R
Diamétre x pas MIDx 2 M12
Boulons de Largeur B/C immi} 17/19.8 18/2° 89
fixatior au
demarreur Quantite z
2 Caupie de serrage e mkq LE G 758
Systermng
éiectrigue
s Diametre x s ME x .28
Wis da Largear B/C immi 13415
montags de
‘alernataar Quaniits 3
Coup'o de serrage an mkg 2227

6—2. COUPLE DE SERRAGE DES BOULONS
ET ECROUS STANDARDS

Diamétre Bouwlons 7 T Bougc;nfuz%t;;a‘zcord
ME 09207 mkg -
M8 25202 mky 1.2 4,7 mkg
M10 4.7+ 03 mkg =
W12 8 +0,5 mkg 25 ~35 mkg
K14 13205 mkg 4 "5 mkg
LAR T 205+ 05 mkg 5 8 mkg
GM/HM 830
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7 - Points d’application des péates a joints

les joirts utilisés sur les moteurs sont des joints & base

d"amiante sertis,

Utiliser en plus les pates ou produits ci-dessous.

Zmolazement

Joint tendait]

Chaaue face au joint de couvercle [gtéral de culasse
Bouchon de cuiasse

Jaini de |a chambre de culbuteurs (caté chambre]
Cnague fate du join de culasse

o
Three Boro 4

e,
Three Bone N 30

SEEISE Filrtage des bouinns du collecteus d'admission et du collectewr 8'8chappement Serew 1ok sapoer 2038
Goujons du collectewr d'échappement Serew lack super ZO3M
2ouson de fixation du support de culbuteurs
Fiieiage des raccords de sortie d'sau
Chague face du joint du carter pignons Three Bondg 3B2-005

Fignons de Chague face des cales de régiage du paint d'injection Screw 'ock super 2085M

distribution

Chague face du joint de |la chambre du réguidteur
Joint du couvercie de |'pxe d'entrainement dw réguiateur

Three Bond 388-00%

Bloc cyvlindres

Chagque face du joint de carter d'huilé
Extérieur de la chemise

Filetage des raccords d'eau

Filetage du tuyau d'aspiration d'huile
Fiietage du bouchon d'entrée d'huiie
Fiigtage du clapet de décharge

Filetame au transmetteur de pression d'hudile
Goujon de culasse

Flasgue de montage

Face de ia pompe & huiie

Chague cé1é du joint de ia bague

Chague face du join! de la bride de 1a jauge
Chaque fage du joint de ia pompe a carburant

Thrge Bond 3B8-00L
Peinture tianche
Three Bond N 20
Screw ock super 2030

Three Bond 3885000

Viebreguir pistan

Rainure de claverte da la poulie
Filetage das boulons de 1&1e de bieiie

Three Bomd 388005

Sysieme oe
refroidissemeant

ChagJe cd1é du joint de pompe a eau

Filetage du zinc anticorresion

Fiietags du transmettaur du temparature d'eay

Raceord de vidange d’cau toyiindre ot tuyau d ‘échappementi

Three Bond N° 2
Three Band N4

Seducteur inverseur

Face ds mortage
Face du carter d'embrayage
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