Chapitre 15 - Viérification et entretien

1 - Vérification et entretien

Une vérification e* un entretien péricdigue sont nécessaires 111 Procéder & laverification entretien suivant les inlervalles

pour maintenir te moteur en parfait fonctionnerment de temps donnés ci-dessous. Corrger au besoin les
. intervd les suivant vos constatations.

L'intervalle des werifications dépend de ['utilisation du

moteur de ta gualiteé de I'huile employée et du carburant.

' ] {2V Avant réutilisation des pigces aemontées. véritier si
Pour détail des opérations, s¢ referer aux chapitres du elles sant en bon &tat.
manuel donnés en référence.
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

1

—2. ENTRETIEN PERIODIQUE ET
PROCEDURE DE VERIFICATION

Seules les opérations d'entretien les plus courantes sont
decrites ci-dessous. Pour plus de détail, se référer au chapi-
tre particuiier dans ce manuel.

1

—2.1. Entretien journalier

i1 Vérification du niveau d'huiie

Veritier les niveaux d'hulle du moteur et du réducieur-
Inverseur avec les jauges et rajouter de |'huile jusgu'au
repére supérieur. Le nivaau d'hulie ne doit pas descen-
dre en-dessous de Cextrémité de ia jauge.

1. Coté moteur

€

Moteur

Réducteur-inverseur

Jauge

Bloccylindre cote
échappement

Remplissage | Dessus du cache.

culbuieurs coré
distribution (1GM}

Dessus du réducteur
lorifice de remplis-
sage avec |a jauge)

2. Cote reducteur-inverseur

4

2t Vidange de I'eau de refroidissement

{'gau de refroidissement géle par temps frold, causant
un mauvais fonciionnement el des félures des cylin-
dres, de l1a culasse et du coliecteur d’échappement.

1l faut vidanger |'eau aprés arrét du maoteur, s'il y a des
risques de gel.

15-2

;gm Robinet situé bloc-cylindres, cété échappement
3GM Robinet situé Bloc-cyiindres, coté admission
3GMI{D) | Robinet situe en bas du coliectour

3HM d’échappement
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Chapitre 15 - Vérification et entratien

1-2.2. Entretien toutes les 50 heures de fonctionnement Formpe pour
«. vidanae d'huile

{11 Nettoyer le filtre 3 carburant

Fermer le ropinet de carburant et enlever ia cuve du
filtre & carburant. Netoyer 'intérieur de la cuve et
I'élement filtrant, Aprés remoniage de ia cuve el de
["élérment, ouvrir le robinet de carburant et purger
I"air du circuit,

1-2.4. Entretien toutes les 250 heures de fonctionnement

{11 Remplacement de I'dlgment filtrant gu filtre & carbu-
rant. Fermer le robinet du réservoir & carburant. enlever
lacuve du filtre, remplacer |'élément filtrunt et nettoyer
I"intérisur de la cuve.

Aprés remontage de I'élément filtrant et de la cuve
ouvrir le robinet du reservoir & carburant, et purger
I'alr du circuit.

Corps du fjlire
1-2.3. Entretian toutes les 100 heures de fonctionnemant E

13} Changer I'nuile du moteur

Quand le moteur est encore chaud, pomper ["huile du
catter moteur avec une pompeet rempsir avec de 'huile
neuve jusqu'a s gorge de la jauge.

Fompu pour vidange
d'huile loptiont

121 Remplacement de 'huile dans le réducteur-inverseur

Changer V'huile dans fe réducteur-inverseur de a méme
fagon que pour le carter moteur

Si e bouchon de vidange peut étre utilisé, vidanger
I'huile en enlevant celui-ci,

Heéfuronce N1 14 264.39700
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

131 Netioyage ou thermostat 18] Reéglage de la tension des courroies

1 Emiever ie couvercle du thermostar. Vérifier la tension de la courrcie de pompe & esu et
oe g courrole de |'alternateur el régler si ncécessaire.
2. Sortir ie thermostal et nettoyer.

Tharrrastat

- Raccord de
sortie d eau

Tersion de la courroie
[FPousser avec une force de 10 kg)

4 Serrage des boulons

Pompe & sau 5% 7 mm
Werifier les boulons de fixation du moteur, 1es bouions
de cuigsse, les boulons du carter, eto, et 1gs serrer au Alternateur 10 mm
couple de serrage donné par la table des couples de ser-
rage

1-2.5. Entratien toutes les 300 heaures de fonctionnement

Fegiage des soupapes d'agdmission et d'échappement

117 Rempiacer la cartouche de filtre & huile.
Erlever le cache-culbuteurs et vérifer le jeu des soupa-
pes avec ung cac d'épaisscur. Régier si nécessaive (sa
reporter au chapitre « culasse » de ce manuel pour la
métnode de réglagel.

Clapet au
dethirgre

T

Cartunche de
Tt @ nwile

1—2.6. Entretien toutes les 500 heurgs de fonctionnement

111 Hemplacement de 'anode anticorrosion

"‘\lk\“Jd('
aniticorrosior

15-4
BTL W
o0
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

Position de Vanode anticorrosion

16M ]

Bloc-cylindre, cbté démarreur

Culasse cHté couvercle du volant
2GM G
Btoc-cylindres cd1e echappement

3GMID!  { Culasse cd18 couvercle du volant
3HM J Sloc-cyiindres ¢O1€ échappement (2}

{2 werifier la turbine de pompe & eau

/"“\

s Turkine

Vo
! / f‘. w2 u\ \
| 7 ) Fomipe & o ge

‘LM\J*

}”G\ R /UJ\,.JI
\\_ V\

refraidissement

L)

Pampe de tond
ae zale {aption:

i3 Verifier le sysitme d'injection

Verification et réglage du point d'injection.
Inspection du clapet de décnarge.

Vérification et réglage de la pression d’injection.
Damontage et nettoyage de I'injecteur,

Se reporter au chapitre « systéme alimentation-injec-
tion », de ce manuel pour les détalls.

155
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

2 - Tableau des interventions

2--1. DIMENSIONS ET REGLAGES STANDARDS

2-1.1. 1GM

T .
g B Point & varifier Cote Cote lastractions paur Remarguas
- i i i1 .
g = d’origine limite reparations Se repaorter & la page :
]
sirtariew s du bosGyanare | & 72 OREN Enlgvar waroui ¢ & 12 {24}
Tl #mene
SEJ ETITE Oy LNt 0L IS R A pas aigsags
Dzl mation du plas e coms au - o907 Ls chemise amt ava:r an (20}
2
avlindre disat-eurement
Dwalisavizs o cylimare it wer fer los dimension: FPrangre @s masures aso
de 1a chemise LINMERCE e il gy ia
chemise
= Somzite o oyiinane verifigr le oot
= caoatchous e g
£ [ =]
Enfonsnmens das us Rempiacor soupa: A e SO an”
=z CLIsse {14}
Largeus da LQmss &r Sarriger |aiatgeur on se AJUSTET il CONTE Ly BRTR
1.77 sgmvant dun codorr coTeel o
Eutsppe-izrt {2 14)
Dgior—ation dz ja cuasse a L7 ter (7140
Coupie de soriage aos Corous 2 —uirer izs goujons 8t
e Cuinase SECFAF SLIvant |'ord e {2 15)
: indique
ceu de Léle d= Taurner doucement Fus D 1 2
& i lorguear crase el
g eure & 10 e (2 23}
flesarer & la temperatute
e Sece et g la partie
Irteriears de i jape du
P
roric] _ |
Diamatre i au platan [ s @718z i Rermpiacar Mosarer & ature
i
| b5 [ W ol ol L8 - b L partic
i irdereure de ta jupe da
& . pagn {7-37)
Sercand et [nElon 8t axs — 05 v S Femplicar (e piston Chiuffer e
de piston T DT te 30T e SN VAT 4 [P SLAN I afin de pouvolr ina
EETH -34)
g5 arriplacan
21308 Rearnpla
& 1er Gl Remplucer au derrertags | Vesarer 8 160 iy
&= 1 Remplacer es senmerts dessUs de a charnise
e i
k " {2-35)
Bl
18 G R (20 Rurrplaces lee segmsnts RAORTRr B SeTer e i
o iE pstan il gae e rabngue situes
e CO035™0070 1 020 wvers g haut
-y s . iy
Facicur Gozo vy Lng B {252

15-6
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Fleces mobijas

Chapitre 15 - Veérification et entretien

§ § Point & vérifier Cote Cote Instructions pour Remarques
g 5 d’origine limite rgparations Se reportaer & la page
Jer Epaisseur 3.2%0.0 - Remalacer
2= -0
2 Dimen- Largeur g G2 1,80
£ | sians =
;Ep des Epaisseur 282020 -
@[ segments | Racleur
-001 _
Largeur _ ooz 280 {z 35}
l Agsage du coussinet de bielle @400 @ aj o Rempiazes le coussingt Serrer les howons de
bie'le au coupe prascrit
JVJBU frntre manetan el coussinet 0,028 %2086 ;013 (238
i
|
1 R ;
Contact du coussingt de bialle - s S ig comiact n'est pas Wenfier ia zimension do
correct, remplacer e maneton
coussinet
Diamétre intérisur de 3 bague @200 [l Remplacer |a haaue
de pied de biclle {2401
a:
-E‘f Jew entre axe de oiston et hague 0025 N0 0a7 0 Remplace scit ls bagus
ad 'axe de piston
Si la téte et le pied du bl sort 002 ou moing | D08 Hempiacer .
bien Daralltwes (2:27)
Couple ge serrage des boulons de 25 kgirm s = Huier les boulons or
tielle : bielle avart serrage (2-38}
’ L, 0036 ;
| Céte distribution Ded 3 o0 @ 4280 h Rerp.acer o rectitier Rectifier 165 cortées ds
L mangtons g toutillung
Uau'l(: Sur TDJFi'|?ﬁ. ¢da 0036 @ 4390 pour iaur donner un cunge
tourition intermediaire — 060 +0a
i ded T mm
- 0036 | +9
Co1é volant 60 =y 52 90
e - 0050 :
— 0036
Usure du maneton Qa0 o 3390
— 0000 oh
Usure irreguliere ou maneton et - 01
dy tgurilion (243
Coté distributior 0.036 0,082 |05 Remplacer palicr ou
wilshrequin
Puliar
Jau entre intermediaie — v
tomrillon coté distribuzion
‘ o
caussing Paiier
| Zu patiar intermédiaire — =
cote vo'art
L Coté voiant 0036 ~0095 [C15
1ire manetan et coussinet 00280086 |03
(2-43)
0,06 ~018 0,30 Remplacer palier du Remplacer pa.ier
L vilebregusin {2-ag)
I
| Cope de gerrage des Doulons &= - Huiler les filetages avant | Sassurer que las partics gr
[ du pa'ie intereediaire serrage contact Mg sant pas margquées
et qu elles sont pien proores
Cr:upie de serrage du palier 2.5 kg/m
PRI [247)
Flechissement du vilebreguin - - Remplazer (244}
‘Jsure du Cite distribution 25408 - Remplacer le joint Srassurer gue e joint ne
10ini & s'atfaisse pas
levres Cénte panter prineipal | 60829 — 1250
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Chapitre 15 - Vérification st entretien

AT

o
(T
o
o

upe

Gro!

‘ Aectiier [Bgere™ent
j a8 CAME 250 USEE 8% 0

LAmes

Point & vérifier Cote Cate Instructions pour HRemargues
d’origine limite réparations Se raporter & la page *
]
Chte voiant o 20 - J Remplacer s paier
| oy arbre & cames
Iraarmadiaors - —
Dametrs Cate veant 20 =
interieds du :
saliar Imtermgdiaire | - - ; (261}
|
Jeu gntre CELE woiaTT { (050 VD00 | 0L ‘ |
Lo touriizng i 4] |
el pu'ier irermiedhaire l - = !| ] 1261
Jed laterd’ de Sutbre & camgs I Remgoiacer le rouiement
c81E distribution (261
J Remplacer  aibre &

Ca=e g aumisson )
@t nachappament
Came poJr pampa ‘ 2z -

e
jis
-4
&

‘ gL.1ge ae soupanc {2 21)

Jed ontre Agrmissien

: &
' =
[}

&

Len quites des souUDapes

| & carDdrant i 262!
! ‘ Jeu des pigaans de distribetion 205 013 ‘ 493 | Sempiacer & pignons l
‘ iPgnoa de wilebrequir el i
pignorn d'a-ore 4 cames! | ‘ 12 67)
I ‘ £
Jeu de aenture | {267
:
Sigrion de uvompe 8 hulis o3 ‘ o0h™NvD 2 |
Pigane Ae vihienreguin I } {267}
l e .
Uours as la ige de SaJdnane ‘ a7 @68 Rempiacer i saupang Juans on remplage ung
T scupaps & cause do asute du
[Dametre irténeds au guids G 7 ] siege, TMpIACE” 3usi. &
I

le gu-tle et

dadmission g1 d'échapne-

|
ERIMER G Ecnappement t Se s I\’U,OTJ a4 ‘ ment sont dittérens
souDape I l {2-21)
: !
= Serrage au guide oans la cousse 0,025 v 034 Huier le guioe avart
l emmanchement ‘ 12-21}
| - ! |
Epitissens ae o s0upsos | 072118 ‘ Changer 1a s2Lpape
| ;
Largedr ha si=ac ‘ eERES) ‘ Hest fior ou femplacer | S'3cedred Q8 s Donne pomios
| ‘ I signe ‘ {218
Entoncement Qo 500 papes | 0a5 L 2D ‘ I Logemant de stupaps (2191
] - ! T —
= Jzint ol tige de sodppe = Remplage: le joint de CNE pus anTmes (@ avie oy
3 = F ]
o ; ‘ abime | i@ Tige de soupape joint 12.149)
]
e Charge du | 16106 kg 13,7 kg l Romg acer W rassurt ae
a e el R haa Th ot ar ap
E‘ HaTL ress2rt cu™mpTimea \ J s0uUpaps
£ ae 1
v . Longueu dare | el 37
sTOUpSNe
f i |
| Adtaissemen: 1 | {2-22)
Jeu de soupapy | c2 = ‘l Reglar {226}
|l
I
v Contact entt0 a nge de - e I Sl yaunueusure enoessive
‘ et o cuibuied” | suf 1 oU.DUTear 945Ut 8
SOUDAPE, TETICIACEY w
sulbutesr ou iz soLpane | {2 26)
I T
Diarritre exlereur ae axe O o2 [ | Hamplader 'exe 08
cuibuted” coimuted: ou ia bagae (2.26)
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Chapitre 15 - Vérification et entretien
[ : : .
2 8 | Point & vérifier Cota Cote Instructions pour Remargues
g 2 darigine limite réparations Se reporter & |s page
Diamétre interieur de ls bague @1z @20
de culbates”
_ | Jewentre bague et axe s %] 0D1IEN0052 | 0,05
H £ & culbuteur {2.26)
- ™ B
= Rz i
h : 3 Fiambage de |a tige pousseir .03 cu mons | 0.3 Rectitier ou remplacer {262
= L E
= 24 . :
é -:Af; Longueur se la Lige poussolr 143 — Fecnfier ocu remplacer {2.62)
g |#w ==
o Levée du Jenumpresseu” Apres réglage, veritier ls sou-
5- pape el le contact du
S piston
o
@
% Diamétre exténieur du poussoir @10 @49 {282)
8
W O ametre intéricu du t-ou de @10 Rernpiacer 12 poussulr
auidage au poussoir (2.62)
? Juu entra le poussDir gt son 0250060 | OO
E trou de quinags 262
Contact entre 1C DOUSSHHT et - Z Sile contact est use vu
i CEmhe désormé remplacer le
poussai- {262}
Fression d'huite kgiomg ke Raa 651 = Réparer toute fuite
d'hulie et neitoye”
10UTe partic houcneéa {6.68)
c Jeu entre rotor exteriaur et Q060 ™~0.105 | C15
E corps de pompe
:E T
= z Jdeu entre rotor intgrieur ot 0.050 0108 |05
= = rotos extericur
@
b |
= Jou latéra entre corps de pompe Q03008 Biss
et rotor {63}
Filtra & huile calmaté - e Remplacer s cartouche
du filire toutes les
300 heures {6-9}
Jeu entre (3 turhing caoutcnouc 0.2 04 Siia turpine cst abimée,
:E at e couvercle do pompe changer ta pompe (7-13)
o
2 Fuite d'eayu au jount — - Changer la pompe
[=4
Caurrnie o - Remplacer
@ Colmatage, fissures, connexions —; - Héparer nu remplacer
Do | Sesserrées des tuyaux de
EE | eartarant
Co.matnge ou desdrioration - = Wettoyer ou remplacer
2| duldwment filtrar
fraec
-5 L —
L g
o Remplacemert de 'éement Toutes les - ia premigre fois, au bout as
§ filtrant 250 heuras 00 heures {3-20)
i \ Etancméita du ciopet de 20 sacondes 5 secondes Remplacer e clapet du Le dimatre intérieur du
L décharge GU R ds oL moins décharge 1uyau du manomeire
oy 1
® | g2 | Temps nécessairy pour est de 1.6 sa longucur est de
e F | duscendre de 10 kgiom? 100 mm
= =
= =t PUUT UNe pression initiale
I 2 | do 100 kgicmyp! [3-23)
T
= Usure du peston du capet de = = S [‘usure est excessive
o décharge remplacer le ciapet de
décharge (3-23}
GM/HM 8301 159
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

§ g Point a vérifier Cote Cote {nstructions paur Remargues
3 = d'origine limite réparation Se reporter 4 la page .
& | Couple de serrage du cares ac A4 B mkg -
E o5 fiie 5
T2 clapet de décharge (318}
Pragzion *surnie par i plston Remplacer ¢ piston ot Le digmetre intérieur du
le cyhinare tuyau du manométre cst de
1.6 mrm. sa :ongueor ast de
100 mm
Usure du piston = = S e rampe oSt useE,
remplacer le piston
Jeu de téte ag pIston 12005 - Regler avec les caies de
reglage {322}
trtervalle angulaire d'injection 7207 - Régler pousseir nu Arngle du voenrega.n
tangle de vilebrequind remplacer poussoir &1
arure & carmaes
2 | Vitesse de pompe 1830 1rimin — (z.23)
Z
Diamétre x course du piston @Gx7 - {36}
Modele de IMingecteur YDN-OSDYD1 |- (5 22)
Pression d'injecnion 170 kgiom? - {3-23)
Débit ge linjection au repére 20205em? | —
ae la crémaillére {3-23)
Erreur permise entre & =
cylindre 13234
Course 1000 — (2.23)
Z Foin: d'injection 25" avan1 PMH | — (3200
= Type dinjecteur YON-Q3DYD1 | - Awguilic & sem, etranglement
=4
e Yérificalion de eranchéité de Manter ia $'il y a fuite, réparer ou
iz
= I'injesteur (50 kgiem?) pression & rempacer le nez
& 20 kafem? d'injecteur
g en dessous de
= o pression
= dlinjection
ES
o Linjecteur
nest pas bon
sl ©on CoNstate (3.98)
une fuite :
Baluirisation o1 iqjection 1.4 el nu - Remplaces I'injecteur
2 {régler "ouvertuare de on ne doit
S | aiguille 8 170 kaiem?) pas remarguer
i des gouttes de
carburant.
2 1l ne doit pas
avair des petites|
qouttes fusant
sur ke citd
2 Apros
I'injection le
carburant ne
doit pas auhé-
rev susle nez
d'imjecteur (3 28)
Pression d'injection 13 L5 ky! Régier
em? {3 28}
=0 |= G Connexions desserrées - — Réparer ou rampacer
[ " -
AT |OF| fiscoupes ou dénudés
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Chapitre 15 - Vérification et entretien
. _
% .t Puoint & vérifiar Cote Cote Instructions pour Reamarques
g E darigine limite réparation Se reportar & la page :
-‘ Barnes natterie —- l— Reparer & rouillés ou
i | corodées
Pianue ou séparation, élémant E= - Répare si Digce
01C deteriorée
i Densité de élentrolyte 1 .260.“20‘\ e wearifier la densiTé Ceefizient de
T 100 % chargs et charger ia rempératare |base
= 1,200,207 batterie 207
; Ld 50 % charge — 0007 par + 1D‘c
+0.007 par- 1 C {11-8)
- Capacité 70 &40 ou ohus §— {1%-4)
Tension aux bornes 12% £ {114)
- Force du ressors TE202 kg Rempacer. 111 14}
Chaitin 18 charhotj chenl s
Hatteur dos 16 12 dép.acer ibrement
- cnarbons dars le perie charoon {1113)
- . E.rvuu\um')ﬂI 0 aws § . Remolacer a2t
Hésistance | séne
- du redais
magnetioue| Enroulemeant
& 0 6a4 £ -
oaralléle : {11-14)
- Du:nmra @33 @32 Rempiacer
exlerou”
Hifte ire T y
5 frelrimce enthe Limite de Precisicn de
lamatre max el . { E
réparation 0 & gparatior 00
- Culiscisur diamétre min & bR 5 fnaz
" Coupe ou miza 0.z C5%v0D3 Corriger {1112
5
g Faux rond du Corriger
2 coliecteur 112
ar 5
& 2
5 Il Coe | D32 — Corriger Jed entre Cextramité du
- E ol zignon et 53 butas 111-3)
o (51
Palier cate balai| §/8 | 1245012 268
12500712 L27
- Balier gl Palier central &8 | -
arbre
SR = a e (Fil)
a.i : 1r)|-' :Qr L::]Ot;l i 12480712 454
ineEnc JSseMmer !
n : s glissere 12530717 5
palicr du pianan
Pa.ier chté 5B 12450™172 488
- pignon ¢ 12500712527
Type $114-302 = {11-16)
- Tension 12V -
ki intensitd B0 A ou moins
Vitesse de 7000 trimir =
rotation ou plus (11-7)
! Resistance du stator 0,14082 - Remoiacer £.20°C. pour 2 prasss {11-23)
- Z Résistance du stator | 2,28 £ — a2’ {11 z2)
2
\ 5 T @ extérieur bagues 0218 T306
e b .
Irreguiarité des Limite do Precision do Corriger ou remplacer
bagues corrention 0.3 [cormectian 005 {11.22)
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Chapitre 15 - Vérification et entretian

= t
E o Point & vérifiar l Cote Cote Instructions pour | Remarques
S E d'origine limite raparation Se reporter & la page .
Largueds [SRTETH 1E 9.0 Féparer ou rempiscer i1 73
Foigaars 1o iAo guars oy aan
Terginn da At ahg - A VAL CONTaT Cuznd e palai sors die
bagues. quand & ressor: 2 mmodu porte baia,
‘ ' a: mai guand e Daim
z } est use oL guand lo perie-
3 i bl @i re Ll pas er
‘ - o {11 23)
& b
Cor TEAP A AL et D LEL & i - Heparer o 80 (11 22
2 | i
e v A1 70 C Butlene zharges
: & 11 041
! Zaurar: -
! ¥ e ‘
38 L2 A
SO0 rremin {1118
TOMperELJre
de fongtjue.
rrert Arcar {1150

{11z

128 oW ‘ (11203
T =
127
Fhod LAl
a1 12V
Créqusres 3EE5NET
EENERY (11 3%
2-1.2. 2GM et 3GM{D)
o "
2 & Point a vérifiar Cote Cote Instructions pour ARemarques
e E d'arigine limite raparation Se¢ raporter & la page *
] _ i
| Dlamatre m1anieur au Q76 VEWDT 13 TOLInE A E
oy lindr whieenatio
z linteredr ae o 07z © fid Remplace: ia cnemise i
i (2 u)
runzide geshermine GO0 0TS L chiuerise doit sartie
{29
pox 22 chemise ooE 2,02 sferificr cos o =i Wigsarer & Uinrroduction
.- Qg A chiertise AESERA T TR N
o ZH Enae oy 1dres
& da sy andre weritier e jcint
cacuictouc G o chemicn
Enioncureat des soupepe: i g ST pacer 4 SO papL Angle de soapepe esl b
Z J @t culasse 45 {234
15-12 GM/HM 8301
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Chapitre 15 - Veérification et entretien

§ & Pornt & vérifier Cote Cote Instructions pour Ramargques
g E d'arigine limite réparation Se reporter & la page :
Largeur du | Sousape d'admission Cornige avec urroadoir Ajuster apres
sisge e 197 correctionr
| SOUERIDE Scupaps d échappe-
‘ ment {275}
o
I
2 Léormation og lu culasse & Restifier (2.14)
E’ Caupte de Ecrous Je gow,on 10 mikg Huiler leg gou)ons ¢t
= sErrage den — sercer s oridre
C G " )
) AP LD Bouors buxiliaires S Emikg ndigue —
£ asse fe1a
| f
l SBU e TR e pistor 0z — Tourner acucemend Fil ae fusibie @ 1.2 =am
La longueur écrases est
J [ ae moins de 10 mm {2-24)
|
{ [ L2 RINTON-CY inare D087 Vw317 WMesurar matedr froio el
& la partie inferigars da
‘ ‘ I jupe
Dhamédtre —awama du pistor qo—a0hT Semplacer Mesyrar maotaur froid sl
n 72 ,E‘.;' @7 85 place u
YORY A la partae arféricure de
ia jupe {7 31
Serrage sision‘axe do - 0,005 = Remplace: le piston Chautter 2 pistan & BUU\.
poston A0 07 quana ¢'est Druyant de fagon que |'axe suit
serre 1232
'J"ulr’u du diamotre extéiear @ %0 (8] 15 65 Ramp.ace: _
de l'axe ap pistan 4 s 000y {2 33)
i 0.20 %040 = Rerrwigcer ad dér-ontage | Mesurer & 100 mmedu
Jou s Remoiacer -e5 segments sommet de ia chemise
cops dant e 2¢ 020040 il n'y 2 pas d'usure ici!
Cye o nore
Raclaar .20 " 0.40 T {2.35]
18r 006 "™~D10 C.20 Remolace” 'a bague ou Monter le segment aves
Jid du ie piston 58 Margue de tabrigue
segment dany »e 0035 0070 020 dirigée vers 2 haut
n 52 garpy
£ Hac'eur 00200055 | 015 2z2
£
53 ] y i ;
& Ter Eoasigar 322010 = HRempiace:
Tireenziorns |28 Lisrgaur T o681 120
1214 — 03
SOAMEnTs
s £ isseus z8inz20 o
| i
F 1 Lageur ;= B 380
& Rl e 12:28)
L - 003 !
i
Mg g coussing: @40 @460 Ramplacer le cousainal Serrer le: boulons de
| bigile au coape prescrit
‘ JBU MARCION CeUssinG 0028 w0085 (N3 (2-25}
| ‘ Comitent du manetan = = Rempiacer le coussinei Vernfier les dimensizns du
‘ | manelon
‘ Diametre intér gur de la Q200 N 200 Remplazer @ bague

, Lanut de pod de bieie {7 40}
! ]
dew entie nee 38 pistar 0,025 "3 047 Hamplacer soit a bague 3
‘ el s L “Bxe de piston
‘ i D02 oy maing 008 Aemplacer
snt bion paralisles {2.27)
Counls: di sgrrage des boulons 2.5 mikg - uiier s boulons de i
e nije |z nistle avant serrage 12-38)
GM/HM 8301 15-13
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Chapitre 15 - Viérification et entretien

&
o 2 Point & vérifier Cots Cote Instructions pour Remargues
= E d’origine limite réparation Sa reporter & la paga
4]
Cote gistripution Qad Q036 @ 4380 Rempiacer ou rectifier Rectifier ies portées de
— 0,050 maneatons 7 1our.lons
pour leur donner un
Usure sur Touri.on @ 44 0036 [ 4390 conge de
tourilan intermédiaire - 0,050 & Fas
Q
Caté valant LR O.rOES @ 54 90
— 0.0%0
Usure du maneton @ao” 0,0:3.6 & 30990
0050
Usure irréguiiere du mianeton — 0017
&t du taurillor (7-43)
Cate aistribution 0036 ~0032 |05 Rempiace” palor ou
viebrequin
Jeu <.,-mr-3 \r71e.'m‘écllmre 0036 V0037 |00k
taurillon cOté distribuiion
et palier
£ Intermedsaire o -
3 et 0,036 ~0 092 |05
=4 c61é walant
=
= Jed enmire mangton gt coussinet 028 ~0 086 (D03
> 12-43}
ae biele
Jeu longitudingl du 009018 030 Hempiacer pa e o Roemp.acer par un palie
+ vilebreasain vilebrea in standacd (248)
Couple ac serrage des baulons 3™%3amikg | — riuier le filetags avanrt S'assurer gue les parties
du palie” intermédiaire ser-age an Contact ne sont pas
MAarquess 81 gqu'sltes saient
Couple de serrage du Z5mfikg - bien progpres.
puiier principa. {247
Fléchissarment du vilebreouin Maoins oe 015 Remiglacer,
0015 17 a0
sy CéH1é distributian 25408 - R\C".’.DLBCE' lE joart & S'assurer gue e jrant
A levres ne s'aftaisse pas
= 1eians Cfné palier
Byres ' 60829 — :
IEgres orincipal $2.60)
Didrmetre Cota wvolant @30 Remplacer le roulerisnt
waiorieur ou l'arkre A carmes E
du tntermicisice G ars
tourhicn L3CMID) seu-
lementi
Diamétre Cate volant a 30
intarieur
du Intermediaire a4b
saliar [BGMID] seu-
ioment (261)
g
§ Jey antre Coté volant 00500100 |3 1h
«2 tourillons
% et palier Intermediaie 0ROV N00 (08
< IBGMLID) sea- | (3GMID! seu-
emuent lement (263)
Jew lateéral de arbre & cames Hemmplacer le rauiement
cié distribation
Came dradmissiar ot a5 24 70 Remnpiacer |‘arbre 4 Fectirer [eacrement 51 la
Hauteur d'echappement ¥ cames came esl uste en scalic:
de
came Came pour pomps =
& carburant - 17500
15-14 GM/HM 8301
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

- GM/HM 8301
§ &

§- 2 Point a vérifier Cote Cote Instructions pour Remarques
2 E d’origine limite réparations Se reporter & |a pagae |
Q
Jeu de denture des pignons de 005 ~v013 03 Rermalace: 1oy pignons
distribution
_éé {Pignon de vilebreguir et pignan
23| darwre & vames! (2-67)
FE1 Jeu de denture (7.67)
Pignon de pompe & huile 0.05 w004 03 (267}
Jsure de la iige de soupape o7 Al sHe] Reripiacer 1a soupape Quand on remplace une
soupape paJr |'usyre de san
Diamatre intérieur du guide de 07 @708 sigge, il faul remp.acer &
spupape auige de soupape {2-21)
Jeu entre Admissian QU ~206%| 005 Les guides des soupapes
guide &t d'anmission g1 d'échappe-
tige de Echappement 0045 V0070 | 035 ment sart giftérents
salpape (221}
Serrage du guide dins la Y018 N~ 047 ~uyiler e guide avant
Cuidsse emmanchament 4 |a
pruesse
Epaisseur oe ia soupape Q75w 15 Changer la soupane {219)
Largeur du siege 3.15% Corriger ou rempiacer S'assurer ae la bonne
1£ Si8ge Duftes 12.139)
Frioncement oo soupapes Q.85 1,28 Logement de saupape  {7.19)
Joimt de tige de soJpape abims - — Rempiacer le uint de Ne pas abime: la idvre du
g tige de soupape joim
=
2 hirge ressori Hemplacer & ressoct
= ” EHe 16.16 kg 137 kg RieeTig e
i £ camprime Qe soupape
2 B Ressort de
T = sUUDApe Lengaeur libre 385 37
£ W
Affaissement {2.221
o
2 Jeu tn soupape 0,2 - Riégler {2.26)
-
=
g Contact tige du soupape - - S le culbutedr ou la
& culbutear SQUpADE 5GNT 1res uses
rézarer au rempracer (2-26)
Diametl-e exterieur de ‘axe du @14 @138 Remp.acer 'axe de
cuthbuteur culbuteur o &
bagua
[Dismetre rteriedr de la bague a14 @141
Juculbuteur
Jeuentre axe £t bague de 0016 V0 D82 | D15
culbuteyr {2:28)
Fiambage de 1a tigs 003 ou 03 Rectifier ou
moins “empacer (282}
LengJaeur de la tige poussoir 136 - Rectifier ou
rernplacer (262)
Levéo du ducompresseur Apres reglage, virfier
la soupape e le contact du
piston
e Dimmeétre extérieur du poussoir 10 995 {262}
£ Diametre du trou de guidage du @10 Remplacer poussor”
POUSSOIr {2-62}
15-15



Chapitre 15 - Viérification et entretien

T
= 8 1 Point & vérifier Cote Cote Instructions pour Remargues
S E d'origine limite réparations Se reporter & la pags :
Jeu ertre poussair g1 son 00100040 [ CI0
Trow de gaidage 12-62)
Contacs ertre came et 2 2 Sile contact est usé
SILESaIn oJ deformé. reraplacer
18 POUSsair (2-62)
Srpssinn d'halie I:g;cm1 Itk > Supprirmer s tulies
d'huile et débouzher
si bescir (66}
Jeu entre rotor exiér 00500100 | 015
corp: de pompe
SEU ENTrE rolor intériedr o1 035070105 |16
rotor ex18rear
Jouatéral entre corps 2o 003 "~ 07 013
aompe &7 otor {-8)
3 Eutre & buile colmaté ou - - Rernp acer @ cartouche
abimé du filtre toutes es
300 heures
Jdeu entre surDine caguichoud €7 (3 o4 Siva turbine gst endom
couversie te pompe magas, cnanger la
pampe (7-43)
Z| Fuited'aauau joint - - Rernglacer la pomps
Courrdie M13:n - Rempiacer 1712
Coimatage, cruquelares Reparar au
conaexians desserrcos dos ~ermplacer
tuyadx
Colrmatags oL odlerioration — = NET1Oyer ol
(F3 E duElemen: fiitrant rampiacer
£z
E Remmacemearit de [glenent Toutes les La premierc fois a
fatrant 250 heuares B0 nau-es {3 20)
tapet de 20 secondes 5 secondes Remplacer le ciapot L diamétre imérieur au
DU EIUS au reCing ac déchage tuyar de Manomelre est
pour descendire de 10U kg‘-"um2 de 1.6 mm, 50 lungues”
pour une prassion o tale es1 de 100 mm
e 100 kg:‘;sz (3254
Usura dupiston du capet - - Sit'usure o5t excessve
o géchargs remplacer e capet de
dicnarge (323
é Ccugte de serrages du carps 4 " d Bomikg -
Z de clapet oo décharge {3181
7 Prassicr fournie par e Raom placer piston el Le ametre intériear du
224 pristurs cylindre manemetre est de 1.6 mm
5a [pngueur e51 de
100 mm (3-23)
Jsure ou pistan - - S, 1a rarmpe o5t uste
- remplace’ le piston
= Jeu oe 1518 de peston P EO05 = Hégles avac ws cales de
1églage [3-22)
Intervalle angulaire 'injectian S - Aggler poussor ou Angie de viiebreguin
{angle ae vilebreguin} rermplace” pOussor et
arbirz & cames
JoM=180" 5407 1 vz et 3GMDI =240 2407 240° 1 WBNE N
15-16 GM/HM 8301
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Chapitre 15 - Vérification et entretien
E3 = e .
B B Point & vérifier Cote Cote Instructions pour Remarques
g E d origine limite Teparations Sa raporter 4 la page !
Vitesse de pompe 1800 trimin - (3-23}
Diamaire x course du plston DEx7T = 13.8)
Modéle de Iinjecteur YON-OSDYD1 |— {3-23)
g Pression d'injection 170 kgiem?2 - {323
& Debit de |'injecteur au repere YLD e -
de cremailleére {3-23)
Erreyr peimise entre cylinares Moins da -
1em? {3-23)
Crourse 1020 - (3.23]
Foint d'injection Avant PMH -
257 (26M
Avant PMH
o ;
28 (3GMID)) {3-20)
Tyoe d'imecteut YDN-OSDYD1 Aiguille & semi-etrangle -
_ ment
5
E Etancheité de “injecteur Monter 1a -~ 'l y 2 fuite, réparer
; (150 kgfcrr.z,’ pression & ou rempiacer le nez
= 20 kg/crﬁ2 d'injecteur
= au-dessous de
E la pression
E d'injection
E Liinjecteur n'est
_§, pas bon si on
§ constate la
4 £ maindre
& Uite (3-28)
o
= Fulvérisation ¢t injection 1. On ne doit = Remplacer injeciedr
Régiar |'ouverture de pas voir de défectueux
Iaiguile & 170 kgiem? grosses goutles
de carburant
qui 5e répan-
den?,
Z. |l ne doit
pas y aveir des
petites gouties
aui s'échap-
pen: sur le
cHte
3. Aprés |in.
jection, le
carburani ne
doit pas
adhérer au nez
de t'injecteur (3-28)
Pression d'injaction 170 £ 58 kgfemej— Fégler [3-28)
gy Connexjons desserrées, fils — - Réparer ou
G| coupés ou desserrés remplacer
g !
g | Boraes — Réparer si
= | rouillé ou corrodé
£
9 ‘ i Piaques de séparatior , éléments, 2= = RAe&parer si détériore
—nE: o Ble
x i
> -
w o i o ! S,
Densite de 'dectrolyte 1.,260/20 - Vérifier ia dansité st Ceefficiant de
100 % chgrge charger la batterie tarmpérature (bass 2%
1,200/20: — 0,007 par+1°¢C
50 % charge + 0,007 par — 1°¢C (116
GM/HM 8301 15-17
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Chapitre 15 - Vérification et entretien
® T e .
8 oint a verifiar ote ote nstructions pour amargues
g 2 P a vérif Cot, Cot | cti R
5 E d'origine timite réparations Se reporter & la page :
-% Capacité 70 Adn ou plus| — (1143
& Temsior adx bornes 123 = {11-4)
Tensior au C5t02 kg = Hemplacer
ressart e charbon don se (11-14)
Charocns déplazer horement
Hauteur des 16 12 gans son porie-charbor
cnasnany (111‘3’
ENrouieimiens 0324 02 - Remplacer A2°C
FAésistance | serie
du relais
magnétique | Enrouwement 0 aus 8 -
parailgie {1%-14}
Diametre @ a5 o a2 Rempiscer
exléneur
Hfférence entre 0.4 Prezison de
Collecteur | @ maxi et mini reparstion 0,05 (15324
Profondeur du 02 os™DE Rectitier
mica f1112)
Faux rong ag Rectifier
collecteur (1112)
Cote Ty - Corriger Jeu ontre extrémite du
pagnan et ss butée {119}
Palier ché 12050
- SB A ;
E ba ai * "2 468/
& 12 500 v
4 12821
T
&
£ Paier . aim | -
z inte-midiaice .
S
w Falier
a1 Poride de 12,450 "
arhre glissement du 5/8 | 12,468/
ST fakalat L2530 v
12,5652
Pa.jer ool e 1 Zdbb .'\4
pigrion 2,488/ v
12,500 "y
12527
Tvpe $114-303 - (1116}
Tension 12V
A vide Intensité GUA oL moing | —
Vitesse do zotation FOA0 trirein -
ou plus Wil7)
Résistance AU stator 0149 80 - Remplacer £ 20°C pour 2 phases (1923
Aésistarce oL rotor 2,29 £ e (1122}
=
= G oxteriour des D8 @205
g'- Rator bagpey
2 lrregularite | "mite ac Precision e Rectifier ou
correcton correction rempiace”
03 0,06 111-22)
15-18 GM/HM 8301




Chapitre 15 - Vérification et entretien

] Point 4 vérifier

E‘ 2 Cote Cote instructionhs pour Remargues
2 E d'origine fimite réparations Se reporter & la page
a
Longueur au bDaai 15 G Remplager oy repaTer (11-23)
Bala. le bala. quanz ity aun
Tension da ressort 305 +45¢g — mauvais contact aver TJuand le ba.gi sort
lee baguss, guand le e 2 mm du porie-halai
ressces agit mal,
quand lg bala: est usé
s ou quand le porte-boa
; ne tient pas Der o
= = balai {11-23)
< =
= =
1 = Zaguen do baial sales . =, Reparer &1 saiwe ou
£ ]z piciue
I3
@ -
Li ot 20 o 1
Aeéq.er tension A 20 C batter-e .har_qec“ 1.2¢)
Courant nbtenu 27 5ED A -
2500 trimin
a5 %2 A
5000 tremuin {11-38)
Temporatuse de Narcoe suE2’e =
fonctionnemert
Arrét 537 C ou plus [11-30]
Cesteramt 12V, 1A -
continy 113-30)
Larnpe termoin T2V 34w -
Tension 12
z +
= Fressior de ¢2x07
‘_"; tonotionnament kgf':l‘ﬁ2
T
Lampe 12, 5W ; {11-28)
Fuissanci absorpes 100 mA
o4 moins
@
=
& Tensica de tonctionnermeart TONIE W
-
E San abieny 75 4B (A]
22 M 12
=3
Fraguence 3T05kkz
3 i2W (11.30)
2-1.3. 3HM
§ ] Paint 3 vérifier Cote Cate Instructions pour Remarques
g E d'origine limite réparations Se reporter & ia page :
Diarmatre interiaus du biog- @74 Enlever la routlle a la
zylindres 100w emerie
Z Jsure ntdricoe de la @7 @ 7510 Rempiazer @ chermisg
€ -
5 | chomise (22)
T Dépassurnent de ba chemise 2005 wgaih | — La chemise aoit soriit
& legeremeart {29}
5 Crvanzation de wu chemise ooz 0,04 Veéritier les dimensians Mesdrer a l'imt-oouction
% de s ghgmise de o chiemise dars e
:, Eilog oy inaras
Cy.inaricine de la chemise Werifier e joint
zanuicnous de la
cnemise
b
i Sntancement dus soupanes 1.25 1569 Remplacer culasse ot L'angle de soupape est 8
—-— <
3 sDupaoes 45 {2-15)
15-19
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Chapitre 15 - Viérification et entretien

§ 2 Point & vérifier Cota Cote instructions pour Remarques
e E d’origine fimite réparations Sa raporter 4 la page
o
Soupape Reparer aves u™ rodair Ajuster aprés correction
Largeur d'admissian
du 1,77
$1BQR Soupane
- d'ézhanpement {218)
2 Déformation dea culasse o 0,07 Rectifigr [2-14)
{
3 é Coupie da Eorous 13 mikg = Huiler l&s goujons et
»__q S serrage dos serres sdivant "ordre
o ferous de Souions 3 mikg - indiqué
culasse auxiiiaires (218)
Jru de  téte de pistor ey=! — Tourner doucement Fooae fusitne @ 1 2 mm ;
la longaeur écrasec o5l ae
maoins de 10 mm {2 24)
Jeu mstan cy.indre 0,038 v 0,148 Mesurer moteur *roiz e 4
@ partie inférieur: de o
jupe
Diarmetre maximai du pistor @7s U,OE‘S-B @ 74 85 Rempiacer Mesurer motew froija et &
— 0,083 la partic inferieure de |
. lupe {z31)
2
E Serrage piston/axe ae piston — 0,005 " e Remplacer i piston Chaufler le oistan 4 80°C
+0,07 fguand c'est bruvant de facon que I'axe woit
serre (232
Usure du diamdre exiérisur (i} Romplacer
; D23 Q2298
de I'sxe te pistor S 2.009 {2-23)
1er .20 (3,40 15 Remplacer au démontane | Mosurer 4 100 mm au
Jeu #lo Remplacer les sommet de |3 chaemise ou
eoupe (dans lg 2e C.20 040 1.5 segmants i* n'y 2 pas d'usurel
cyinare!
Racleur 020040 1B - (7.35)
1er 0.065 ~vQ 10 0,20 Remplacer la baque Maonter e segment avec la
Jeu entre le ou g pistanr margue de Tabrique vers |o
segment et 28 Q025%007 10,20 Faut
sa goryge
S Racleur 0,020 v00EL |05 232
=
H qur Fpaissaur 33010 = Remplacer
2e lLargeus 2~ o.M 180
: : - 003
Dimension
gl mert : 3
au st o | cpesseu 46%020 =
2
5 Largear — oo 380
s 4 "y -
e HDS (2-35)
Aifsage au coussinet ae biclle @ 44 4410 Remplacer le coussingt Serrer es bouons de
bielle du couple preseriy
Jeuw entre manetan et coussinet o3 ~0 082 1003 12.38)
Contact du caussine: de bicile - - Si ls contact n'est pas Veéritior la cole du
cor-act, remplacer |e maneton
COUSEINET
Diamétre inesieur de la bague @ 23 @230 Rempiacer la bague
de pled de biclle (2-40)
Jeu entre axe ae pistan st 002570047 | 0,91 Rempiacer |'axe do piston
bague ou |la bague
S la téte et ie pied de biclie 003 ou mains | 008 Remp.acer
sont bien paralléles {237}
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

,& E Point & vérifier Cote Cote instrugtions pour Remargues
; Fid d'origine limits réparations Sa reporter 4 la page :
C
X Couple oe serrage des bowions 45 m/kg - Huiier 188 boulons avant
é de pielle serrage {2.38)
C.O‘é. . a7~ O‘OLEE ® 4840 Fler“.placer U Rectifier les portées ae
distribution — 0080 rectifier mgnetons et touringns
pour leur donner un
Usure du Palier — 0038 congd de
T % 46 | ¥
towrilion intermédiainy 2 - 0050 sy 4 +04
0
Caté — 0636
volant Ges 0,053 wBEAY
Usure du maneton — 0,336
& aa o 4
Gy |SeSa0
Usure irréguiiere du manetan — col
at du tourillon {2.43)
Ca1e 0036 0095 015 Semplacer palier ou
distribution vilebreguin
bntermadiaire 0036 ~0,095| 015
Jeu entre cOté pignan
tourilon
et Intermédiaire 0036 VD036 005
paher cHte vaiant
= Catd valant 0036 0,099 | 015
2
= Jreu entre manelon el coussinet 00360092 ) 013
de buslie (2-43)
Jeu lompitudinal du vilebrequin 009 vo8 G.32 Remplacer pa ier du Remplacer le paiier
vilebregum {z46}
Couple de serrage du paljer 4.5 i mikg — Huiler |e filetage S'assurer que les parties
intermaediaire avant de secrer £r contact ne sont pas
margqudes 2% qu'elles sont
Coupie de serrage du palier 25 mikg = bien propres
pringipal {247)
Fléchissernent du vilebrequin hoins do | a15 Rerplacer
3005 | {245}
Cate 29408 — Rem placer & jairt S'assurer que le joint
Usure du distribution ro se ditforme pas
et 3
e Cated palier [Ftsi=tt) b
orincipal | 2-50)
Diametre Céte volant D20 Hemplacer |e palias
EERGIGTENT ou l‘arbre & cames
I du touritlon  Intermeadiai-e G415
|
THamiitre Cord volant @ 30
‘ Pldmieyr
au palicr Interméaiars Q415 (2614
- Jew ertre Cota volant 00500100 )| 015
% tourilian
& el punier [ntermediaire 00800100 | .15 {261}
-
f Jew atérai de 'amore a cames Remplacer 12 prig:
< naté distribution
Came dadmission S 34,70 Remplace: artre & Rectifier légérement
B et d'échappernent camas 51 la came est usee on
T 3 wscalier
arme pour pompe 335
& rarburant {2-60)
GM/HM 8301 15-21




Chapitre 15 - Viérification et entretien
k4 & « p—
= & Point & vérifier Cote Cote Instructions pour Remarques
- . . -
2 T d origina limite réparations Se raporier a ls pags .
%]
Jeu des gugnians ae 005012 el Remplacer pignany
SItriGuTISn
[Fignan oe viebrequin gl
pigrion d artire & camest G|
dou e dentures, (267)
Figrien doe pompe 4 huile 8t elal iR TR s e Ak
pgnen de vilebregain {@.67)
Gt Lige de Soupape A DEG Remplazer soupape Quand om rempase une
SOLPARL A cause 08 | duure
Driametre intérieur du guide @/ o 7 08 de 50N SIeQE. TempLate”
dush. le quade de suunae: )
Jeu entre Admisaon C0aAS U065 | G5 Les guides ges soupipoe:
quine el d'aam.ssion el
Tige de Echapporrent 0045 " 020 | 0,15 d'echappement suni
BOURDE different: {721}
Serrage antre le gaide ae IO NGEAT Huiler le gu.de avant
soupspe et la culasse emmanznement
Epaisseus soupape 0B85 N1 15 Remp.acer soupapes (219
Largeus du sege 4.04 Rectifier au remplacer M pas abimer la idure
- Siege du jaint {19
EAFORLEMEnt Soupkne 1.28 TS5 Logement ae soupapes  {(7.14G)
Juint de tige de spupoape atme 5 Rempiacer le joint de e pis dpimer la sévre du
‘i tige de soupspe join
E _— - -1 =
g Tersion au 14 473 kg 2.2 kg Remplacar |& ressart
z Jr_f Aecsors de | ressor de soupape
5: :‘1 SOUPaRe
b z Longueur liboe 385 i
3 =3
- £
:E Attaisserns {222
£
‘-8 Jeu de soupapu G2 - Réqier {2-26}
el
2 ; _
= Cantact ertra 1igs de soupape - Sy @ une usure
=2 &1 cubuteur excessive sur e
cutbutedr ou s
1a soupape rempaLer
1 CulDuteur oL
soupape {26
CHAMSTIE ox 18 1edl de 7 ake [ B35 Remplucer |'ans di
du culbureur cusbuteur ou s
bague
Diametis ge ['uxe di @14 @14s
cultteur
Jeu entre bague ot axe di G018 ~Q062 (015
culbuteur ! (2 26}
F Issement de i tiae Py O 0% owmoms |03 Rectifier au remplacer {2-67)
Longueur tige poussoir i - Rectitier ou remplacer (2-52)
Leves Ju decomps essur Apres roglage. verfler le
COMLAtT RISt SOUEDE
" Diiametre exlericur do pousscic @10 Tpuns (2623
5
é Dinmetre intérieu du trow de 10 Ramiplacer le poussor
= guiage du poussoir {2652
15-22 GM/HM 8301
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Chapitre 15 - Vérification et entretien
z 7 ;
a ::; Point & vérifiar Cote Cote Instructions pour Remarques
g = d'arigine limite réparations Se reparter 2 la paga :
= Jeu entre poussoir el son trow COT0N0 DAt | 010
& A : =
E ef L de guidage {762)
o B
=z & 2 5
= P & Contacr antre w poUssoir et - - Si le cortact est use ou
- o N
ol S 2 came: déformeé . resnplacer le
ROUSSOIr {2-52)
Bression d'huite kgstm2 Bl ard Al Repa-er toute fusie
d’huylle et nettayer
toule pattie
toucher {6-73)
deu entre rotor extérieur ot 0080 %005 (015
= COTph e pUmpe
5 = F P
@ | ™
2 | e Jeu ertra rotos intérieur ot 0050 ™~0.205 | C15
E E&| 1ol exitrieur
e
2 patie
Juw iatera. entre corps de CO3 007 (SRS
pDoMps: €7 FOTr (6.8)
-T
T Eitre g huile coimaté — Remp.acer 12 carioucne
R toutes les 300 heures
Lo
5, Jeu entre turbine cacuichouc et i c4a S g turbine est abimée
F couvercle de pumpe rempLacer 13 pompe 7.13)
-0
@
2 Faite deau au joint — = Remp.acer pompe
=]
o = i 4
Courroie M19in — Remplacer (712)
= Colmitage, tissutes. connexions - = Rectifier ou rempracer
':i; | desse-rées des tuyaux de
- % | caroumant
= Colmatage ou detérioratior oa - MNettoyer ou remplacer
w2 & | iélement filtran .
= § Ramplacemant de | Glament Toutes s - wa 178 fuis au bout de
fatrant 250 heures 50 neures 4.59)
23
Etanchéité du clapet de 20 sezonges 5 sgzondes Remplace |e clapet de Le diamétre intérieur du
décharge [temps nacossaire ou plus DU Moins décharge tuyau du manométre
powr descendre de 25t de 15 mm, g3 tongusd”
o 10 kgicr? paar une pressien astde 100 mm
2 = initio e de 100 kgiom? 5
< T 9 1323}
= 2
2 T Usure du pistor du clapsat de - — SiiTUsUTe e85t DNCessive
= dichurge remplager g clape: [323)
Couple de serage 445 mikg {312
= Presgion fourme par le pisten Remplacer e plongeur Lo diametre intérieur du
‘.j ot le cylindre manomatra est da 1.6 mm
= sa iangueur &5t de 100 mm
@
el
Lt Usure du piston - Si la pompe o5t usée
remplacer le ciston
,2 Jed de 181 de piston b= — Régier aves les caies de
g réglage {3-22)
Intervidle anaulbaire d injectian zen7a0%240% | - Regier poussoir Angle ue vilebrequin
langle de viebrequin: B R BT |
Vitosse de pompe 1700 1e/rmin . 13.23)
Diameétre » course du pision 0B85 x7? = (3-8}
Type de l'injecteur YDN-OSDYDT) — {3-23)
GM/HM 8301 15-23
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

F . . .
[ 2 Point & veérifier Cote Cota Instructions pour Remarques
S 2 d'origine limite réparations Se reportar & la page .
Pressicr d'ivjestion 180 vg/ore? - {323
Dbt e i rection as repete Bl -
= de la cremailiére {3-23)
=
& Trreur permise enire cylinores Moins de -
ety e
Tem (3-231
Caurse 1000 - {323
Fornt <injection 28 avan: =
PhH 13-20)
Type d'injerteur Y ON D5DYDT Alquit g @ serm gtrangic
Mgt
Etancnsite de 'injecteur 140 em? | Manters - S0y e fuite, répa-er
pression a Qu rempace” g nNes
20 kgierm? en d'injpzcteur
dassous de la
pression
drinjection
: L'injecteur
E n'est pas bon
é o s 0r constats
¥ S une tuite {3-28)
4
= Puwérisanion el injeztion 1. Dn one doit Rempaces npscieur
irégler 'ouverture de Caigutlle & pas vnir e aéfectucux
160 kgiem?® gouttes de
carhurant
211 ne deit
pas y avoir
oet petites
gouttes fusant
TR Rela}1x]
3. Lpres
i'injecticn, le
carourart ne
OOl @as
adhares sy
le nez o
d'injecteur (3-22)
Pression d'injection 160 2 4 kgio — Aegior (3.28)
£y Connexions dessasfies - Réparer ou remplacar
CE [ coupts ou desserres
Bornes - — Reparer si rou:.lé ou
corrode
Plagues, ete - Réparer 3| piace
détdrinrés
E Densiie ae 'élecrolyin © 260720 — Weritior a densite Coetficient de température
E 200 % A pleine et charger la Ibase 207 1 )
z o charge butler i - 0,007 part+7C
= = L _ "
T 2 1200207 FOUFpur 1 C
== & BG % & p rine
= crharge {116}
=
Capacite . 100 &/h ou —
RIER (1141
Tansion aus bornes 12 = 11141
- Tensier au 0BL =02 kg — Reomrplaoer Le
£ 7255071 charbon doit se {1114}
'EZ Balais déplacer ibrement
% Hauteur du 22 14 dans le porte
charbion charbon {11323
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Chapitre 15 - Vérification et entretien

§ % i Point & varifier Cote Cote Instructions pour Agmarques
g &' d’origina timite réparations Sa reporter & la page .
Rébistanue | Encoulement 0267 82 - Remgplacer Wi
du reluis séric
rragneéti-
que Enroulement 0590 §2 -
pa-allele {ii-1g)
Dmatre a3 @40 HAempisger
oxTdriaur
Differance cimite de Frecision
antre O correction de correciion
mux 27 & 04 ¢ oo
Colecteur mini {11132
Coupe du 0z CENOE Corriger
mics 1112
Faux-rond Corriger
du coliecieur 11112
Cotel 0zZ™i15 - Carriger Jeu entre le pagnon ¢ sa
butee (11.9)
B Palicr cate 5 14950 v
£ palai 114 908
E
& | Pauer et Palig- o [ 20250
arbre cantral J 20,268
5B = artire
intérieur Portes de 13,950 v
nalier glissement S/B | 13,368
du pigren
£ Piver cite S 12850
=z pignon & 13 968
T Type §12:79 = {11-14)
T
; Tensian T2V
£
t
e Irtensite 93 A eu mains | —
Vitesse de rotation 4000 tefmin
o plus {11-7)
Fgsistancy au stator 0143 8 Remplacer A 20°C pour 2 prases {11-23)
Résistance ou rotor | 3,29 81 - a2'c (11:22)
@ ex1érieur aEE Q306
Ristcn tiagues
Irregulacite des Lirite de Précizion ag Cerriges ou remplacer
bagues correction correct;an
& 03 00s 1122}
&
E Longueur du 18 =] Héparer cu remplacer
& balal 12 balai guand ii v a {11-23)
= Balain un mMauvais contact
Tensian du J00t4a5g aver les baguas Quand le balai sort de
ressort quand le ressort agit 2 mm du porte-balai
mal . guand ke balai
g5l wst ou guand e
porte-balai gst
defectueusx 123
Sagues tacheées — e Réparer {11.22)
Reqler tension 14303V s A 20°C batteris
chirgée [11-24)
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Chapitre 15 - Vérification et entretien
§~ o Point & vérifier Cote Cote Instructions pour Ramarques
E E d’ongine limite réparations Se reporter & la page .
.- ‘E- Courant proaciz Z7R12 8¢ -
EE|® Dl /i
TL|E 951 2 4
Fe | = 8000 trimin, 1118
lempararure Murcne sn*z’c -
Z Y o
= Arrér 53 Couplus - 1230}
L=
z
Courant 12v.1 4 11130
Lampe termom 12V 2,4 W -
Tension 12w
Pression de fonctionnement 02x01
v Kgiem?
=
= Lamp 12V 5w {11241
Courant necassaire 100 mAa
QU moing
4
E Tension 10 g
3
7
fé Son obtenu 7O dB (A
E 1w 12V
<L
Frequence 22068 kH:
cia 17 W {11.20)
2—-2. RESUME DES PRINCIPAUX REGLAGES
Groupe Point & vérifier 1GM 2GM 3GMID) | 3HM Voir page
Jeu de 181e de piston mm 07 OF
Levee du décompresseur mm (2-23]
Jeu des soupapes mm 0.2 irmoteur froid! o
% (2-27)
Quwerture scupape admission avant PMH | 707
. o
Bl Fermeture seupapes admission aprés PMB | RO
Moteur
soupapes T
e Quwerture soupape echappement avant PMB BDE
Forrmigture soupape échappement apris PMH 207 {2.60)
Peession dhuie kpicm? 35208 t6.4)
Pression d'injection kgicm? 170+ 5 [ 1825 (499)
Point d'inisetion avant PMH | 257 28" )
Alignemet mm 0 00% ou mains
Installation Déviation enitre accouplement et arbre dadlice mr 0.2 ou moing
Angle dineiinasor maximale mm 15"
15-26 GM/HM 8301
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